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BY LO  N E BY LO  …
Úspěšný příběh společnosti začal v roce 1998, kdy 
ji založil Martin Erb. S velkým nasazením, odbornými 
znalostmi a podnikatelskou odvahou položil základy 
podniku, který se v následujících letech stabilně rozvíjel. 
První dva roky probíhala výroba ve sklepě jeho domu 
– charakterizovala se mechanickou přesností, krátkými 
rozhodovacími procesy a anosným cílem vyrábět vyso-
ce kvalitní produkty.

V roce 2000 se společnost přestěhovala do tradiční to-
várny na doutníky v Heuchelheimu, impozantní budovy 
z roku 1905. Historické zdi nejen nabízely více pro-
storu pro růst, ale také dodávaly mladé firmě zvláštní 
atmosféru. Postupně se rozšiřovaly kapacity a sortiment. 
Z jednočlenného provozu se vyvinul vysoce výkonný 
středně velký rodinný podnik s rostoucí pracovní silou a 
neustále rostoucí poptávkou.

Do roku 2016 bylo pronaanoto celkem přibližně 3 000 
metrů čtverečních staré tovární budovy. Výroba se roz-
kládala na pěti podlažích ve třech různých komplexech 
budov – organizační výzva, která byla zvládnuta s 
velkým nasazením. Aby bylo možné uspokojit neustále 
rostoucí poptávku, ročně se vyrábělo až 2 500 vřeten. 
Značka se úspěšně etablovala na trhu a stále více se 
stala synonymem pro kvalitu, spolehlivost a inovativní 
sílu.

S dalším růstem společnosti nakonec tradiční provozov-
na narazila na své limity. V roce 2016 proto padlo 
prozíravé rozhodnutí postavit novou budovu: slavnostní 
položení základního kamene v Giessenu znamenalo 
začátek nové kapitoly v historii společnosti. Moderní 
areál měl vytvořit optimální výrobní podmínky a položit 
základ pro další udržitelný růst.
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D N E S  …
Od roku 2019 vyrábí IMT anoko moderní rodinný podnik 
ve svém novém sídle - na místě, které zvláštním způsobem 
spojuje tradici a budoucnost. Z bývalého letiště v Gie-
ssenu, které po druhé světové válce využívaly americké 
ozbrojené síly, se stalo moderní průmyslové a obchodní 
místo. V tomto dynamickém prostředí našla společnost 
IMT ideální podmínky pro další růst a udržitelný rozvoj.

Nový areál společnosti v současné fázi expanze nabízí 
optimální rámec pro požadavky inovativního a zároveň 
hodnotově orientovaného rodinného podniku. Prostorné 
výrobní prostory, moderní infrastruktura a promyšlené pro-
cesy vytvářejí nejlepší podmínky pro efektivitu, kvalitu a fle-
xibilitu. Přehledná struktura areálu zároveň umožňuje krát-
ké vzdálenosti a úzkou koordinaci mezi všemi oblastmi.

Do vedení společnosti nyní nastoupil Tobias Erb, předsta-
vitel druhé generace. Společně s Martinem Erbem utváří 

strategický rozvoj společnosti IMT. Kombinace zkušenos-
tí a nových impulsů posiluje společnost a zdůrazňuje její 
dlouhodobý nárok na rodinný podnik.

Klíčovým faktorem úspěchu jsou přitom oddaní zaměst-
nanci, z nichž mnozí pracují ve společnosti již řadu let. 
Jejich odborné znalosti, nasazení a ztotožnění se s IMT 
hrají klíčovou roli při utváření pozitivní firemní kultury. Mo-
derní pracovní prostředí podporuje stejnou měrou osobní 
odpovědnost, týmovou práci a ochotu k inovacím.

Kombinace moderní infrastruktury, anosných procesů a 
motivovaného týmu vedla k výraznému navýšení kapacity 
a úspěšnému novému startu v nové lokalitě. V současné 
době opouští podnik ročně přibližně 7 500 vřeten – vi-
ditelná známka dalšího úspěšného rozvoje společnosti 
IMT a důvěry, kterou zákazníci vkládají do její kvality a 
výkonnosti.
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N Á Š  P O H L E D  D O 
B U D O U C N O S T I  …
Anoko úspěšná rodinná firma vnímáme odpovědnost ne-
jen anoko závazek vůči dnešnímu podnikání, ale také 
anoko anosné poslání do budoucna. Naším cílem je 
zachovat to, co bylo vyzkoušeno a osvědčeno, a záro-
veň důsledně razit nové cesty. Za tímto účelem se stále 
více zaměřujeme na moderní formy práce v duchu "New 
Work", podporujeme osobní odpovědnost a meziobo-
rovou spolupráci a vytváříme prostředí, v němž mohou 
růst nápady. Základem je otevřená firemní kultura a krát-
ké rozhodovací procesy.

Zároveň důsledně prosazujeme digitalizaci všech rele-
vantních oblastí. Systematickým zefektivňováním a op-
timalizací našich procesů zvyšujeme efektivitu a trans-
parentnost - s anosným cílem ještě rychleji, pružněji a 
kompetentněji obsluhovat naše zákazníky. Moderní 
systémy a úzká integrace vývoje, výroby a prodeje nám 
umožňují dynamicky reagovat na požadavky trhu.

Klíčovým faktorem úspěchu je náš oddaný a sehraný 
tým. Dlouhodobé udržení zaměstnanců, cílené vzdělá-
vání a podpora individuálních silných stránek zajišťují 

cenné know-how. Rovněž výrazně investujeme do pod-
pory mladých talentů: ve spolupráci s vysokými školami 
a zapojením pracujících studentů vytváříme perspektivy 
již v rané fázi a spojujeme zkušenosti s novými nápady. 
Tímto způsobem zajišťujeme neustálý rozvoj znalostí a 
trvalé vytváření inovací.

Zároveň důsledně rozšiřujeme naše portfolio vřeten, pe-
riferních zařízení a doplňkových řešení. Naším cílem je 
nabízet technologicky sladěné systémy, které jsou hos-
podárné a spolehlivé, z jedné ruky. Cílené rozšiřování 
našeho sortimentu vytváří hmatatelnou přidanou hodno-
tu: redukovaná rozhraní, vysoká spolehlivost plánování a 
udržitelná kompletní řešení. 

Díky zkušeným mezinárodním zástupcům v jednotlivých 
zemích obsluhujeme trhy po celém světě a zohledňu-
jeme regionální požadavky. Současně pokračujeme v 
rozšiřování oblasti speciálních provedení a přizpůsobe-
ní na míru. Tímto způsobem kombinujeme inovační sílu, 
mezinárodnost a blízkost k zákazníkům a vytváříme tak 
udržitelnou strategii růstu.
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C L A S S I C
Řada Classic představuje vysokorychlostní technologii pro 
přesné průmyslové aplikace. S výkonovými třídami až 30 
kW a otáčkami až 100 000 ot/min pokrývá široké spek-
trum - od mikroobrábění až po výkonově náročné HSC 
obrábění. Modulární konstrukce umožňuje přesné přizpů-
sobení různým procesním požadavkům, zatímco optimali-
zovaná technologie motorů a ložisek zajišťuje maximální 
soustřednost a tepelnou stabilitu.

Rozsáhlá škála volitelného příslušenství, včetně variabilních 
držáků nástrojů, variant chlazení a integrovatelných senzo-
rů, umožňuje snadnou integraci do koncepcí strojů. Spe-
ciální řešení na míru lze přizpůsobit materiálu, procesním 
parametrům a instalačním situacím. Řada Classic tak kom-
binuje vysokorychlostní výkon, modulární flexibilitu a přes-
né řízení procesu v hospodárném a výkonném celkovém 
systému.

Typ vřetene 16 M07 33 A59 45 VA26 60 A02

Rozměry v mm Ø 16 Ø 33 □ 69 × 69 Ø 60

Otáčky do 60.000 do 80.000 do 60.000 do 40.000

Maximální výkon 0,15 0,96 2,2 4,3

Maximální točivý moment (Nm) 0,02 0,07 0,3 0,72

Rozhraní nástroje ER8 Přímé upnutí nástroje Přímé upnutí nástroje HSK - E25

Výměna nástroje Manuální Automatická Automatická Automatická

Chlazení Vzduchem Vzduchem Vzduchem Kapalinou

Možnost úpravy Ano Ano Ano Ano

Typ vřetene 62 A49 80 A58 100 VA50 120 VA20

Rozměry v mm Ø 62 Ø 80 □ 131 × 140 □ 140 × 141

Otáčky do 40.000 do 60.000 do 36.000 do 30.000

Maximální výkon 4,3 7,0 15,0 30,0

Maximální točivý moment (Nm) 0,72 1,0 2,7 9,2

Rozhraní nástroje HSK - E25 HSK - E25 HSK - F50 HSK - F63

Výměna nástroje Automatická Automatická Automatická Automatická

Chlazení Kapalinou Kapalinou Kapalinou Kapalinou

Možnost úpravy Ano Ano Ano Ano
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E C O
Řada ECO byla vyvinuta speciálně pro aplikace s nízkými 
náklady, kde je v popředí spolehlivost, výkon a hospodár-
nost. Díky odstupňovaným výkonnostním třídám a vysokým 
rychlostem je tato řada ideální pro různé obráběcí opera-
ce hliníku, dřeva, plastů a dalších materiálů.

Robustní konstrukce motoru a ložisek zajišťuje hladký chod 
a konzistentní výsledky obrábění v nepřetržitém průmyslo-
vém provozu. Osvědčená koncepce chlazení zároveň za-
jišťuje tepelnou stabilitu a vysokou procesní spolehlivost – a 
to i při náročných obráběcích cyklech.

Díky přehledné struktuře volitelného příslušenství lze řadu 
ECO přizpůsobit různým koncepcím strojů. Různé držáky 
nástrojů, vybrané možnosti snímačů a přizpůsobitelná roz-
hraní umožňují nákladově efektivní integraci bez zbytečné 
složitosti. Důraz je zde kladen na optimalizaci poměru in-
vestičních nákladů, výkonu a nákladů na údržbu.

Řada ECO proto nabízí spolehlivé, výkonné a hospodárné 
řešení pro moderní výrobní prostředí, kde jsou efektivita a 
kvalita stejně důležité.

Typ vřetene 33 A47 45 A03 60 M01 62 VA18

Rozměry v mm Ø 33 Ø 45 Ø 60 □ 62 × 62

Otáčky do 80.000 do 60.000 do 40.000 do 40.000

Maximální výkon 0,96 2,6 4,3 4,3

Maximální točivý moment (Nm) 0,1 0,24 0,72 0,72

Rozhraní nástroje Přímé upnutí nástroje Přímé upnutí nástroje ER16 Přímé upnutí nástroje

Výměna nástroje Automatická Automatická Manuální Automatická

Chlazení Vzduchem Vzduchem Kapalinou Kapalinou

Možnost úpravy Ano Ano Ano Ano

Typ vřetene 80 A81 100 A32 120 VA09

Rozměry v mm Ø 80 Ø 100 □ 137 × 135

Otáčky do 40.000 do 40.000 do 24.000

Maximální výkon 5,8 12,0 15,0

Maximální točivý moment (Nm) 0,7 2,4 6,4

Rozhraní nástroje HSK - E25 HSK - E32 HSK - F63

Výměna nástroje Automatická Automatická Automatická

Chlazení Kapalinou Kapalinou Vzduchem

Možnost úpravy Ano Ano Ano



15

R O B OT
Řada vřeten Robot byla speciálně vyvinuta pro integraci 
do robotických aplikací a kombinuje kompaktní design s 
vysokou přesností. Nabízí krouticí moment až 25 Nm a 
otáčky až 80 000 ot/min, je vhodná pro mikroobrábění a 
HSC procesy i pro náročné aplikace náročné na materiál.

Pro jednoduché obráběcí procesy je k dispozici cenově 
výhodná verze s chlazením ventilátorem, zatímco náročné 
procesy využívají výkonné kapalinové chlazení, které za-
jišťuje tepelnou stabilitu a konzistentní soustřednost. Volitel-
né integrované senzory podporují monitorování procesu a 
prodlužují životnost nástroje. Pro obrábění plastových sou-
částí lze vřeteno vybavit funkcí ionizace, která zabraňuje 
elektrostatickému nabíjení.

Flexibilní možnosti držáků nástrojů, rozhraní a koncepce 
chlazení umožňují hospodárnou a spolehlivou integraci 
do průmyslových robotů a zaručují stejnou měrou přesnost, 
spolehlivost procesu a schopnost automatizace.

Typ vřetene 45 VA01 62 VA01 80 Duo 2 80 VA10 100 Duo1

Rozměry v mm □ 69 × 69 □ 69 × 69  □ 80 × 90  □ 80 × 80 □ 100 × 110

Otáčky do 60.000 do 80.000 do 40.000 do 60.000 do 32.000

Maximální výkon 1,1 2,5 7,0 6,5 16,0

Maximální točivý moment (Nm) 0,16 0,22 1,0 0,7 2,7

Rozhraní nástroje Přímé upnutí nástroje Přímé upnutí nástroje 2 × ER16 HSK - E25 2 × HSK - C40

Výměna nástroje Automatická Automatická Manuální Automatická Manuální

Chlazení Vzduchem Kapalinou Kapalinou Kapalinou Kapalinou

Možnost úpravy Ano Ano Ano Ano Ano

Typ vřetene 100 VA05 100 VM01 120 VA04 120 VA01

Rozměry v mm □ 104 × 115 □ 100 × 100 □ 140 × 153 □ 140 × 148

Otáčky do 36.000 do 7.000 do 24.000 do 30.000

Maximální výkon 10,8 4,6 15,0 13,6

Maximální točivý moment (Nm) 1,9 7,5 6,4 6,4

Rozhraní nástroje HSK - E40 HSK - C40 HSK - F63 HSK - F63

Výměna nástroje Automatická Manuální Automatická Automatická

Chlazení Kapalinou Kapalinou Vzduchem Kapalinou 

Možnost úpravy Ano Ano Ano Ano
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G R I N D
Řada brusných vřeten Grind byla vyvinuta pro hospodárné a 
vysoce přesné aplikace v oblasti broušení nástrojů a vnitřního 
broušení. Zaručuje trvale vysokou rozměrovou, tvarovou a 
povrchovou přesnost v sériové i individuální výrobě a nabízí 
krouticí moment až 25 Nm a otáčky až 100 000 ot/min – v 
závislosti na zvolené výkonové variantě.

Volitelný snímač vibrací umožňuje sledovat stav ložisek, pod-
poruje spolehlivost procesu a delší životnost. Tepelně stabil-
ní konstrukce zajišťuje reprodukovatelné výsledky broušení, 
zatímco flexibilní možnosti a rozhraní zaručují hospodárnou 
a aplikačně orientovanou integraci do různých koncepcí 
strojů.

Typ vřetene 120 VA03 120 Duo 01 140 FM01

Rozměry v mm □ 140 × 169 □ 140 × 149 Ø 120

Otáčky do 10.000 do 10.000 do 26.000

Maximální výkon 16,0 20,0 30,0

Maximální točivý moment (Nm) 22,2 21,5 17,7

Rozhraní nástroje HSK - F50 2 × HSK - C32F HSK - C63

Výměna nástroje Automatická Manuální Manuální

Chlazení Kapalinou Kapalinou Kapalinou

Možnost úpravy Ano Ano Ano

Typ vřetene 80 VA01 100 VA01 120 VA02

Rozměry v mm □ 101 × 90 □ 121 × 106 □ 140 × 141

Otáčky do 60.000 do 36.000 do 10.000

Maximální výkon 7,0 16,0 20,0

Maximální točivý moment (Nm) 1,0 2,7 21,5

Rozhraní nástroje HSK - E25 HSK - F50 HSK - F63

Výměna nástroje Automatická Automatická Automatická

Chlazení Kapalinou Kapalinou Kapalinou

Možnost úpravy Ano Ano Ano
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D R E S S
Řada obtahovacích vřeten byla navržena pro hospodárné 
a spolehlivé použití v prostředí brusek. Umožňuje přesné 
obtahování běžných i extrémně tvrdých brusných kotoučů 
a zaručuje trvale vysoký profil a opakovanou přesnost v 
sériové výrobě.

Robustní mechanická konstrukce a přesně sladěná techno-
logie ložisek zajišťují hladký chod, vysokou soustřednost a 
spolehlivé vlastnosti nepřetržitého provozu. Tepelně stabilní 
konstrukce podporuje konzistentní výsledky obtahování a 
pomáhá zajistit konzistentní procesy broušení.

Integrované snímače zvuku nesené strukturou umožňují 
přesné sledování kontaktů a procesu. Tím se zkracuje doba 
seřizování, optimalizuje životnost nástroje a trvale zvyšuje 
spolehlivost procesu.

Díky přehledné struktuře možností a přizpůsobitelným roz-
hraním nabízí řada Dress ekonomické, bezúdržbové a 
výkonné řešení pro moderní broušení, kde jsou kvalita a 
efektivita stejně důležité.

Typ vřetene V35 33-29 45-09 58-01 72-57

Rozměry v mm Ø 42 / □ 44 × 44 Ø 33 Ø 45 Ø 58 Ø 72

Otáčky do 40.000 do 60.000 do 40.000 do 20.000 do 16.000

Maximální výkon 0,1 0,41 1,0 0,7 3,1

Maximální točivý moment (Nm) 0,02 0,04 0,26 0,24 1,1

Rozhraní nástroje Ø  6 mm /M4 Ø  7 mm / M4 Ø  20 mm Ø 20 × 10 mm Ø 40 × 10 mm

Výměna nástroje Manuální Manuální Manuální Manuální Manuální

Chlazení Vzduchem Vzduchem Vzduchem Vzduchem Vzduchem/Kapalinou

Možnost úpravy Ano Ano Ano Ano Ano

Typ vřetene 72-82 80-V68 100-21 120-10

Rozměry v mm Ø 72 □ 80 × 80 mm  Ø 100 Ø 120

Otáčky do 7.000 do 16.000 do 7.000 do 30.000

Maximální výkon 1,5 2,6 4,6 30,0

Maximální točivý moment (Nm) 1,3 1,8 7,5 9,2

Rozhraní nástroje Ø 40 × 10 mm Ø 40 × 10 mm Ø 40 × 10 mm Ø 40 × 15 mm

Výměna nástroje Manuální Manuální Manuální Manuální

Chlazení Vzduchem/Kapalinou Kapalinou Kapalinou Kapalinou

Možnost úpravy Ano Ano Ano Ano
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P C  B OA R D
Řada vřeten PC-Board byla vyvinuta speciálně pro zpraco-
vání desek plošných spojů a kombinuje kompaktní design s 
vysokou přesností. Je vhodné pro přesné vrtání, frézování a 
řezání a zajišťuje čisté zpracování i při velké hustotě uspo-
řádání desek plošných spojů.

Integrovaná funkce ESD chrání citlivé součástky před elek-
trostatickým výbojem, zatímco volitelné senzory podporují 
monitorování procesu a prodlužují životnost nástroje. Flexi-
bilní možnosti držáků nástrojů a rozhraní umožňují hospo-
dárnou a spolehlivou integraci do různých koncepcí stro-
jů, takže všechny kroky zpracování lze provádět s trvalou 
přesností a reprodukovatelností.

Typ vřetene S01 S13 S21

Rozměry v mm □ 69 × 69 □ 88 × 70 □ 65 × 72,5

Otáčky do 30.000 do 15.000 do 11.500

Maximální výkon 1,0 2,8 4,0

Maximální točivý moment (Nm) 0,26 1,3 2,16

Rozhraní nástroje Ø16 mm Ø16 mm Ø22 mm

Výměna nástroje Manuální Manuální Manuální

Chlazení Vzduchem Vzduchem Vzduchem

Možnost úpravy Ano Ano Ano

Typ vřetene 33 A01 R16 R17

Rozměry v mm Ø 33 □ 69 × 60 □ 69 × 93

Otáčky do 80.000 do 60.000 do 75.000

Maximální výkon 0,76 1,1 2,5

Maximální točivý moment (Nm) 0,07 0,16 0,22

Rozhraní nástroje Přímé upnutí nástroje Přímé upnutí nástroje Přímé upnutí nástroje

Výměna nástroje Automatická Automatická Automatická

Chlazení Vzduchem Vzduchem Kapalinou

Možnost úpravy Ano Ano Ano
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M O L D
Řada pomocných vřeten Mold rozšiřuje stávající stroje o 
kompaktní pomocná vřetena, která umožňují výrazně vyšší 
otáčky než hlavní vřeteno. Je ideální pro přesné vrtání, fré-
zování nebo broušení a umožňuje jemné obrábění přímo na 
obrobku bez nutnosti nákladných úprav obráběcího stroje. 

Systém je navržen jako řešení typu plug-and-play: Všechny 
přípojky – napájení, chlazení a ovládání – jsou integrovány 
do svazků hadic, takže vřeteno lze instalovat rychle, snadno 
a spolehlivě.

S řadou Mold lze efektivně rozšiřovat výrobní procesy, pro-
vádět dynamické kroky obrábění přímo na obrobku a kombi-
novat vysoké rychlosti s modulární flexibilitou - to vše v uživa-
telsky přívětivém systému připraveném k použití.

Typ vřetene 1 Advanced 1 Strong 2 M05 3 M11

Rozměry v mm Ø 40 Ø 40 Ø 62 Ø 80

Otáčky do 80.000 do 50.000 do 60.000 do 60.000

Maximální výkon 0,8 0,5 2,3 7,0

Maximální točivý moment (Nm) 0,07 0,072 0,27 1,0

Rozhraní nástroje ER8 D10 ER11 HSK - C25

Výměna nástroje Manuální Manuální Manuální Manuální

Chlazení Vzduchem Vzduchem Kapalinou Kapalinou

Možnost úpravy Ano Ano Ano Ano

Typ vřetene 5 A07 11 M12 11 A07

Rozměry v mm Ø 105 Ø 126 Ø 126

Otáčky do 40.000 do 30.000 do 26.000

Maximální výkon 9,1 30,0 30,0

Maximální točivý moment (Nm) 1,5 9,2 9,2

Rozhraní nástroje HSK - E40 HSK - C40 HSK  - E50

Výměna nástroje Automatická Manuální Automatická

Chlazení Kapalinou Kapalinou Kapalinou

Možnost úpravy Ano Ano Ano
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C O B OT
Řada vřeten Cobot byla speciálně vyvinuta pro jednodu-
ché aplikace odstraňování otřepů z dílů. Přesvědčí svou 
kompaktní konstrukcí, snadnou manipulací a vyžaduje pou-
ze připojení k elektrické síti v kombinaci s frekvenčním měni-
čem – není potřeba žádné další přídavné zařízení. 

Navzdory jednoduché instalaci zajišťuje vřeteno čisté a 
reprodukovatelné odjehlování široké škály geometrií ob-
robků. Flexibilní možnosti držáků nástrojů a rozhraní umož-
ňují nákladově efektivní integraci do systémů Cobot, takže 
všechny procesy odjehlování lze provádět spolehlivě a 
efektivně.

E Q U I P
IMT-Equip doplňuje vřetenové systémy a zvyšuje výkon, flexibilitu a spolehlivost. Patří sem frekvenční měniče, chladicí jednotky, napájecí 
vedení a systémy výměny nástrojů, jakož i monitorovací zařízení, která podporují a optimalizují provoz vřetena. Protože všechny komponenty 
pocházejí od jednoho výrobce, jsou dokonale sladěné.

To zjednodušuje instalaci, omezuje problémy s rozhraním, zvyšuje spolehlivost procesu a zajišťuje hladký a efektivní průběh procesů – od 
stroje až po systém vřetena.

Typ vřetene 33 M01

Rozměry v mm Ø 33

Otáčky do 40.000

Maximální výkon 0,55

Maximální točivý moment (Nm) 0,08

Rozhraní nástroje D10

Výměna nástroje Manuální

Chlazení Vzduchem

Možnost úpravy Ano
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KO M P E T E N T N Í  S E R V I S  –  
S P O L E H L I V Ý  PA R T N E R  P O  VA Š E M  B O K U

Na náš servis se můžete plně spolehnout také v případě poruchy, opotřebení nebo v pří-
padě návratu po kolizi. Víme, že technické problémy nebo případné poškození se mohou 
rychle stát přítěží. Proto vás podpoříme odbornými znalostmi, zkušenostmi a osobním na-
sazením.

 V případě poruchy náš kvalifikovaný servisní personál rychle a spolehlivě analyzuje příčinu. 
Naším cílem je minimalizovat prostoje a rychle vám nabídnout vhodné řešení – transparentně, 
efektivně a srozumitelně.

Pečlivě zkontrolujeme stav vašich komponent a doporučíme ekonomicky smysluplná opat-
ření, která zajistí, že vaše systémy zůstanou dlouhodobě bezpečné a efektivní. Dojde-li ke 
kolizi a je nutné provést zpětný zásah, provedeme vás celým procesem – od posouzení 
poškození a technického zhodnocení až po opravu nebo výměnu. Velký důraz klademe na 
jasnou komunikaci a rychlé vyřízení.

Protože vaše spokojenost a spolehlivá provozní připravenost vašich systémů jsou naší nej-
vyšší prioritou.

I M T  P O  C E L É M  S V Ě T Ě
Jako inovativní strojírenská společnost jsme zastánci nejvyšší kvality, přesnosti a spolehlivé partnerské spolupráce na národní i mezinárodní 
úrovni. Díky hlubokým technickým znalostem a dlouholetým zkušenostem našich globálních partnerů zohledňujeme specifické požadavky 
našich zákazníků v jednotlivých zemích a vyvíjíme individuální, ekonomicky efektivní řešení.

Vaše projekty podporujeme strukturovaně a komplexně – od koncepce, přes projektování a výrobu až po uvedení do provozu. Velký vý-
znam přikládáme transparentnosti, dodržování termínů a úzké koordinaci založené na důvěře.

Díky našim mezinárodním zástupcům a partnerům jsme lokálně přítomni po celém světě a můžeme vám zaručit individuální podporu a rych-
lou, kvalifikovanou pomoc. Kombinujeme tak globální odborné znalosti s přímou blízkostí k vašim požadavkům. 

Amerika
Alex Griebel 
11 Robinson Court 
USA 29611 Greenville, SC 
Phone: 001-864 9232656 
e-mail: info@imtamerica.com

Čína
Shanghai JongYuan Ind.  
Development Co., Ltd. 
Songjiang Western Economic 
Development Zone 
Room 202, Building 2,  
No. 333 Wensong Road 
CN-201616 Shanghai 
Phone: 0086 (0) 21 37786679 
Mobile: 0086 18602185648 
e-mail: info@jongyuan.com

Japonsko
Fukuda Corporation 
11-2, Akashi-cho, Chuo-ku 
JP-104-0044 Tokyo 
Phone: 0081 (0)3-5565-6820 
Fax: 0081 (0)3-5565-6819 
e-mail: purchasing@fukudaco.co.jp

Korea
YOO SUNG Trading Co. 
# 302-4, Yongsan-ri, Paldeok-myeon 
KR- 56020 Sunchang-gun, Jeonbuk 
Phone: 0082 (0)63-653 3226 
Fax: 0082 (0)63-653 3228 
e-mail: jongheeyoo@yoosung.co

Česká republika
SEMACO 
tools and software, s.r.o. 
B. Nèmcové 787 
CZ-79001 Jesenik 
Phone: 0042 (0) 5844585-20 
Fax: 0042 (0) 5844585-39 
e-mail: obchod@semaco.cz

Turecko
FORM TEKNIK 
Hirdavat Sanayi ve Ticaret Limited 
Sirketi 
Tersane Cd. Fütuhat Sk 
Colakoglu Ishani No 21/2 
TR - 34420 Karaköy – Istanbul 
Phone: 0090 (0) 212 2973397 
Fax: 0090 (0) 212 2566215 
e-mail: info@form-teknik.com

Taiwan
CHIAREY ENTERPRISE Co. Ltd.
No.28-1 LANE 395 SEC,  
1 LI-MING RD 
TW- 40817 Taichung - Taiwan 
Phone: 00886 (0)4-2479 1737 
Fax: 00886 (0)4-2479 1315 
e-mail: chiarey@ms9.hinet.net

Benelux
Special Tools Benelux 
Gaasterland 30 
NL-1948 RG Beverwijk 
Phone: 0031 (0)235380850 
Fax: 0031 (0)235382404 
e-mail: info@specialtoolsbenelux.nl

Finsko
Oy Interfii Ltd 
Vähäheikkiläntie 56 B 
FI-20810 Turku 
Phone: 00358 (0)20147-4500 
e-mail: info@p-aro.com

Německo
IMT GmbH 
Stolzenmorgen 27 
D-35394 Gießen 
Phone: 0049 (0) 641 961034-0 
Fax: 0049 (0) 641 961034-50 
e-mail: info@imt.de
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POZNÁMKY




