*IMT

THE FASCINATION OF
POWER & ROTATION®

KOMPLETNI KATALOG



OBSAH

Bylo nebylo ... 5
Dnes ... /
N¢&s pohled do budoucnosti ... Q
Produktové portfolio

Classic 10
Eco 12
Robot 14
Grind 16
Dress 18
PC Board 20
Mold 22
Cobot 24
Equip 25
Kompetentni servis 26
IMT po celém svéts 27




BYLO NEBYLO ..

Uspéiny pribéh spolecnosti zacal v roce 1998, kdy
i zalozil Martin Erb. S velkym nasazenim, odbornymi
znalostmi a podnikatelskou odvahou polozil zéklady
podniku, ktery se v nasledujicich letech stabilné rozvijel.
Prvni dva roky probihala vyroba ve sklepé jeho domu
- charakterizovala se mechanickou presnosti, kratkymi
rozhodovacimi procesy a anosnym cilem vyrébét vyso-

ce kvalitni produkty.

V roce 2000 se spolecnost prestéhovala do tradiénf to-
varny na doutniky v Heuchelheimu, impozantni budovy
z roku 1905. Historické zdi nejen nabizely vice pro-
storu pro rost, ale také dodavaly mladé firm& zvlgsmi
atmosféru. Postupné se rozsifovaly kapacity a sortiment.
Z jednoclenného provozu se vyvinul vysoce vykonny
sttedné& velky rodinny podnik s rostouci pracovni silou @

neustdle rostouci poptavkou.

Do roku 2016 bylo pronaanoto celkem pfiblizné 3 000
metrd Etverecnich staré tovamf budovy. Vyroba se roz-
kladala na péti podlazich ve tfech roznych komplexech
budov - organiza¢ni vyzva, kterd byla zvladnuta s
velkym nasazenim. Aby bylo mozné uspokojit neustale
rostouci poptavkuy, roéné se vyrébélo az 2 500 vieten.
Znacka se Uspé&3né etablovala na trhu a stdle vice se
stala synonymem pro kvalitu, spolehlivost a inovativni

silu.

S dalsim ristem spolecnosti nakonec tradiéni provozov-
na narazila na své limity. V roce 2016 proto padlo
proziravé rozhodnuti postavit novou budovu: slavnostni
poloZeni zdkladniho kamene v Giessenu znamenalo
zacdtek nové kapitoly v historii spolecnosti. Modernf
aredl mél vytvorit optimdlIni vyrobni podminky a polozit

zdklad pro dalsi udrzitelny rdst.
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Od roku 2019 vyrébi IMT anoko moderni rodinny podnik
ve svém novém sidle - na mist&, kferé zvl&dinim zpdsobem
spojuje tradici a budoucnost. Z byvalého letiste v Gie-
ssenu, které po druhé svétové valce vyuzivaly americké
ozbrojené sily, se stalo moderni promyslové a obchodni
misto. V tomfo dynamickém prostfedi nasla spolecnost

IMT idedIni podminky pro dalsi rist a udrzitelny rozvoj.

Novy aredl spolenosti v soucasné fézi expanze nabizi
oplimélni ramec pro pozadavky inovativntho a zdrovers
hodnotové orientovaného rodinného podniku. Prosforné
vyrobnf prostory, modernf infrastrukiura a promyslené pro-
cesy vylvareji nejlepsi podminky pro efekfivitu, kvalitu a fle-
xibilitu. Prehlednd struktura aredlu zaroveri umoziuje krat-

ké vzddalenosti a Uzkou koordinaci mezi viemi oblastmi.

Do vedeni spolecnosti nyni nastoupil Tobias Erb, piedsfo-
vitel druhé generace. Spole¢n& s Martinem Erbem utvaif

strategicky rozvoj spolecnosti IMT. Kombinace zkugenos-
ff a novych impulst posiluje spole¢nost a zdiraziuje jeji

dlouhodoby narok na rodinny podnik.

Klicovym faktorem Usp&chu jsou pfitom oddani zamé&st
nanci, z nichz mnozi pracuji ve spole¢nosti jiz fadu let.
Jejich odborné znalosti, nasazeni a ztotoznéni se s IMT
hraii klicovou roli pfi utvareni pozitivni firemni kultury. Mo-
derni pracovni prostfedi podporuje stejnou mé&rou osobni

odpovédnost, tymovou préci a ochotu k inovacim.

Kombinace modemi infrastruktury, anosnych procesd a
motivovaného tymu vedla k vyraznému navyseni kapacity
a Usp&snému novému startu v nové lokalité. V soucasné
dobé opousti podnik roené priblizng 7 500 viefen - vi-
ditelnd znémka dalsiho Usp&iného rozvoje spolecnosti
IMT a divéry, kterou zakaznici vkladaji do jeji kvality a

vykonnosti.




Anoko Uspé&snd rodinnd firma vniméame odpovédnost ne-
jen anoko zdavazek vici dnednimu podnikdni, ale také
anoko anosné poslani do budoucna. Nogim cilem je
zachovat to, co bylo vyzkouseno a osvédeeno, a zdro-
veri disledné razit nové cesty. Za timto Ocelem se stdle
vice zaméfujeme na modernf formy prace v duchu "New
Work", podporujeme osobni odpovédnost a meziobo-
rovou spoluprdci a vytvaime prostredi, v némz mohou
r0st népady. Zakladem je oteviend firemni kultura a krat

ké rozhodovaci procesy.

Zé&roven disledné prosazujeme digitalizaci viech rele-
vantnich oblasti. Systematickym zefektiviovanim a op-
timalizaci nasich procesd zvysujeme efektivitu a trans-
parentnost - s anosnym cilem jesté rychleji, pruzné&ji a
kompetentngji obsluhovat nose zdkazniky. Moderni
systémy a 0zkd integrace vyvoie, vyroby a prodeje nam

umoziiuji dynamicky reagovat na pozadavky trhu.

Klicovym faktorem Uspéchu je nd$ oddany a sehrany
tym. Dlouhodobé udrzeni zaméstnancy, cilené vzdéls-

vani a podpora individudlnich silnych strének zajistuji
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cenné know-how. Rovnéz vyrazné investujeme do pod-
pory mladych talentd: ve spolupraci s vysokymi skolami
a zapojenim pracujicich studentd vytvaiime perspektivy
iz v rané fazi a spojujeme zkusenosti s novymi ndpady.
Timto zpdsobem zajisfujeme neustdly rozvoj znalosti a

trvalé vytvareni inovaci.

Zé&roveri dusledné rozifujeme nase portfolio vieten, pe-
rifernich zafizeni a doplitkovych feseni. Nasim cilem je
nabizet technologicky sladéné systémy, kieré jsou hos-
podamé a spolehlivé, z jedné ruky. Cilené roziifovani
naseho sortimentu vytvaii hmatatelnou pfidanou hodno-
tu: redukovand rozhrani, vysoka spolehlivost planovani a

udrzitelnd kompletnf fegent.

Diky zkusenym mezindrodnim zdstupcdm v jednotlivych
zemich obsluhujeme trhy po celém svété a zohlediu-
jeme regiondlni pozadavky. Sou¢asné pokracujeme v
rozsifovani oblasti specidlnich provedeni a pfizpdsobe-
ni na miru. Timto zpUsobem kombinujeme inovaéni sily,
mezindrodnost a blizkost k zakaznkdm a vytvaiime tak

udrzitelnou strategii ristu.
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CLASSIC

Rada Classic predstavuje vysokorychlosti technologii pro
presné primyslové aplikace. S vykonovymi tifdami az 30
kW a otackami az 100 000 ot/min pokryva Siroké spek-
trum - od mikroobrébéni az po vykonové ndro¢né HSC
obrabéni. Modularni konstrukce umozriuje presné piizpo-
sobenf roznym procesnim pozadavkim, zatimco optimali-
zovand technologie motord a loZisek zajisfuje maximalni

sousifednost a tepelnou stabilitu.

Rozsahla skdla volitelného prislusenstvi, véetné variabilnich
drz&kd néstrojo, variant chlazenf a integrovatelnych senzo-
r0, umoziiuje snadnou integraci do koncepc strojd. Spe-
cidlnf fe3eni na miru |ze prizpdsobit materidlu, procesnim
parametrom a instalagnim situacim. Rada Classic tak kom-
binuje vysokorychlostni vykon, modulami flexibilitu a pres-
né fizenl procesu v hospoddmém a vykonném celkovém

systému.

Rozméry v mm D16
Otécky do 60.000
Maximélni vykon 0,15
Maximélni tocivy moment (Nm) 0,02
Rozhrani ndstroje ER8
Vyména néstroje Manuéini
Chlazeni Vzduchem
Moznost Gpravy Ano

" D69 x69 @ 60 =
do 80.000 do 60.000 do 40.000
0,96 2,2 4,3
0,07 03 0,72
Pfimé upnuti néstroje Pfimé upnuti néstroje HSK - E25
Automatickd Automatickd Automatickd
Vzduchem Vzduchem Kapalinou
Ano Ano Ano

&)

62 A49 =

Rozméry v mm D 62
Otdcky do 40.000
Maximélni vykon 4,3
Maximélni tocivy moment (Nm) 0,72
Rozhrani néstroje HSK - E25
Vyména ndstroje Automatické
Chlazeni Kapalinou
Moznost Gpravy Ano

q [100vaso |

0131 x 140 00140 x 141
do 60.000 do 36.000 do 30.000
7,0 15,0 30,0
1,0 2,7 9,2
HSK - E25 HSK - F50 HSK - F63
Automatické Automatickd Automatickd
Kapalinou Kapalinou Kapalinou
Ano Ano Ano
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. . o . L Rozméry v mm @33 " @45 @60 e 062 x 62 :
Rada ECO byla vyvinuta specidlné pro aplikace s nizkymi
, . o . , , Otéky do 80.000 do 60.000 do 40.000 do 40.000
naklady, kde je v popredi spolehlivost, vykon a hospodar-
| . i i o , Maximélni vykon 0,96 2,6 4,3 4,3
nost. Diky odstupfiovanym vykonnostnim ffidéam a vysokym
. . . o . , e Maximélni tocivy moment (Nm) 0,1 0,24 0,72 0,72
rychlostem je tato fada idedIni pro rdzné obrabéci opero-
L, . . ., Cle Rozhrani néstroje P¥imé upnuti ndstroje P¥imé upnuti ndstroje ER16 Pfimé upnuti ndstroje
ce hlintku, dfeva, plastd a dalsich materialo.
Vyména néstroje Automatické Automatické Manuélni Automatickd
Robustni konstrukce motoru a loZisek zaijisfuje hladky chod Chlazeni Vzduchem Vzduchem Kapalinou Kapalinou
a konzistentni vysledky obrabéni v neprefrzitém promyslo- MeSied iy Ano Ano Ano

vém provozu. Osvédeend koncepce chlazeni zarover za-

jisfuje tepelnou stabilitu a vysokou procesni spolehlivost - a
fo i pfi naroénych obrabécich cyklech.

Diky prehledné strukiute volitelného pfislusenstvi |ze fadu

ECO piizplsobit roznym koncepcim strojo. Rizné drzaky

nastrojl, vybrané moznosti snimact a prizpisobitelnd roz-
hrani umozfiuji nakladové efektivni infegraci bez zbytecné

EE
sloZitosti. Doraz je zde kladen na optimalizaci poméru in- 30 A1 :

vesti¢nich nakladd, vkonu a nakladd na odrzbu.

Ano
- _..".- o

Rozméry v mm @ 80 @ 100 0137 %135
Rada ECO proto nabizi spolehlivé, vykonné a hospodarné Gty clo A0EY e H0E00 clo ZH0ED
fedeni pro modemi vyrobni prostredi, kde jsou efektivita a Maximlni vykon 5.8 12,0 15,0
kvalita stejné dolezité. Maximlni togivy moment (Nm) 0,7 24 64

Rozhrani néstroje HSK - E25 HSK - E32 HSK - F63

Vyména ndstroje Automatickd Automaticka Automatickd

Chlazeni Kapalinou Kapalinou Vzduchem

Moznost Gpravy Ano Ano Ano

13
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——ROBOT—— :
L > e Y e
R O B O | Typ vietene 45 VAO1 L I 62 VAOI1 80Duo2 [ 80 VAI0 [ 100 Duol ;_““:
L,
Rozméry v mm 069 x 69 : 069 x 69 080 x 90 0180 x 80 O100x 110 =¥
Otacky do 60.000 do 80.000 do 40.000 do 60.000 do 32.000
X . o . . . Maximélni vykon 1,1 2,5 7,0 6,5 16,0
Rada vieten Robot byla specidlné vyvinuta pro integraci
L, . , L , . Maximdlni tocivy moment (Nm) 0,16 0,22 1,0 0,7 2,7
do robotickych aplikaci a kombinuje kompakini design s K
. , ., . M Rozhrani néstroje Pfimé upnuti ndstroje P¥imé upnuti ndstroje 2 xER16 HSK - E25 2 x HSK - C40
vysokou presnosti. Nabizi kroutici moment az 25 Nm a “ren nestel e spna nastel e vpnet nastel
£y . . . . I Vymé Gstroj Automatickd Automatickd Manudlni Automatickd Manuélni
OTOCky az 8O OOO ot/mml |e Vhodno pro m|kroobrgben| a ymena nasiroje uromaricka uromaricka anuaini uromaricka anuaini
. P . L . Chlazeni Vzduchem Kapalinou Kapalinou Kapalinou Kapalinou
HSC procesy i pro naroéné aplikace nérocné na materidl.
Moznost Gpravy Ano Ano Ano Ano Ano

Pro jednoduché obrabéci procesy je k dispozici cenové

vyhodnd verze s chlazenim ventilatorem, zatimco ndroéné
procesy vyuZzivaji vkonné kapalinové chlazeni, které zo-
jisfuje tepelnou stabilitu a konzistentni soustiednost. Volitel-
né integrované senzory podporuji monitorovani procesu a
prodluzuji Zivotnost néstroje. Pro obrébéni plastovych sou-

Casti 1ze vieteno vybavit funkei ionizace, kferd zabrarivje

elekirostatickému nabijent.

100va0s __FE3)

=:

Flexibilni moZnosti drzékd néstrojl, rozhrani a koncepce

Rozméry v mm 0104x 115 01100 x 100 0140 x 153 140 x 148
chlozeni umozuji hospodamou a spolehlivou integraci
o Otdky do 36.000 do 7.000 do 24.000 do 30.000
do promyslovych robotd a zarucuji stejnou mérou presnost,
) ] Maximélni vykon 10,8 4,6 15,0 13,6
spolehlivost procesu a schopnost automatizace.
Maximélni tocivy moment (Nm) 1,9 7,5 6,4 6,4
Rozhrani ndstroje HSK - E40 HSK - C40 HSK - F63 HSK - F63
Vyména ndstroje Automatické Manuélni Automatickd Automatickd
Chlazeni Kapalinou Kapalinou Vzduchem Kapalinou
Moznost Gpravy Ano Ano Ano Ano
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—— GRIND — o [E] = O]
Rozméry v mm 0101 x 90 0121 x 106 0140 x 141
Otacky do 60.000 do 36.000 do 10.000
Maximélni vykon 7,0 16,0 20,0
G R | N D Maximélni to&ivy moment (Nm) 1,0 2,7 21,5
Rozhrani néstroje HSK - E25 HSK - F50 HSK - F63
Vyména ndstroje Automatickd Automaticka Automatickd
Rada brusnych vieten Grind byla vyvinuta pro hospodémé a Chlazeni Kapalinou Kapalinou Kapalinou
vysoce piesné aplikace v oblasti brouseni néstrojd a vnitintho Mosnost dpravy Ano Ano Ano

brouseni. Zarucuje trvale vysokou rozmérovou, tvarovou a

povichovou presnost v sériové i individudIni vyrobé a nabizi
kroutici moment az 25 Nm a otéeky az 100 000 of/min - v

z&vislosti na zvolené vykonové varianté.

Volitelny snima¢ vibraci umoziuje sledovat stav loZisek, pod-

poruje spolehlivost procesu a del3i Zivomnost. Tepelné stabil-

ni konstrukce zaijisfuje reprodukovatelné vysledky brougent,

=
zatimeo flexibilni moZnosti a rozhrani zaru&uji hospodamou " :
[ hosp Typ vietene 120 VAO3 4 [120puo 01 5
a aplikaéné orientovanou infegraci do rdznych koncepci ; &
Rozméry v mm 00140 x 169 00140 x 149
strojo.
Otéeky do 10.000 do 10.000 do 26.000
Maximélni vykon 16,0 20,0 30,0
Maximélni to&ivy moment (Nm) 22,2 21,5 17,7
Rozhrani néstroje HSK - F50 2 x HSK - C32F HSK - C63
Vyména ndstroje Automatickd Manudlni Manuélni
Chlazeni Kapalinou Kapalinou Kapalinou
Moznost Gpravy Ano Ano Ano
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DRESS

Rada obtahovacich vieten byla navrzena pro hospoddrné
a spolehlivé pouziti v prostredi brusek. Umoziiuje presné
obtahovani b&znych i extrémné tvrdych brusnych kotou&d
a zarueuje frvale vysoky profil a opakovanou presnost v

sériové vyrobé.

Robustni mechanickda konstrukce o presné sladénd techno-
logie lozisek zaijisfuji hladky chod, vysokou soustfednost a
spolehlivé vlastnosti nepretrZitého provozu. Tepelné stabilni
konstrukce podporuje konzistentni vysledky obtahovani o

pomahd zajistit konzistentni procesy brousen.

Integrované snimace zvuku nesené strukturou umoziujf
presné sledovani kontaktt a procesu. Tim se zkracuje doba
sefizovani, optimalizuje Zivotnost nastroje a trvale zvy3uje

spolehlivost procesu.

Diky prehledné strukiufe moznosti a prizpUsobitelnym roz-
hranim nabizi fada Dress ekonomické, bezudrzbové a
vykonné feseni pro moderni brouseni, kde jsou kvalita a

efektivita stejn& dolezité.

Ty vions —|vas

Rozméry v mm @42 /0044 x 44
Otéeky do 40.000
Maximélni vykon 0,1

Maximélni to&ivy moment (Nm) 0,02

Rozhrani néstroje @ 6 mm /M4
Vyména néstroje Manuélni
Chlazeni Vzduchem
MozZnost Gpravy Ano

33
do 60.000
0,41

0,04

D7 mm /M4
Manudlni
Vzduchem

Ano

@ 45

do 40.000
1,0

0,26

@ 20 mm
Manudlni
Vzduchem

Ano

do 20.000
0,7

0,24

@20 x 10 mm
Manudlni
Vzduchem

Ano

do 16.000

1,1

@ 40 x 10 mm
Manuélni
Vzduchem/Kapalinou
Ano

Rozméry v mm D72

Otacky do 7.000

Maximélni vykon 1,5

Maximélni tocivy moment (Nm) 1,3

Rozhrani néstroje QB 40 x 10 mm
Vyména ndstroje Manuéilni

Chlazeni Vzduchem/Kapalinou
Moznost Gpravy Ano

080 x 80 mm
do 16.000
2,6

1,8

@ 40 x 10 mm
Manuélni
Kapalinou

Ano

@ 100

do 7.000

4,6

7.5

@ 40 x 10 mm
Manuélni
Kapalinou

Ano

@120
do 30.000
30,0

9,2

@ 40 x 15 mm
Manuélni
Kapalinou

Ano

19
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Rozméry v mm @33 =T 069 x 60 - 069 x 93 -
Otécky do 80.000 do 60.000 do 75.000
Maximélni vykon 0,76 1,1 2,5

P C B O A R D Maximélni to&ivy moment (Nm) 0,07 0,16 0,22
Rozhrani néstroje Pfimé upnuti néstroje Pfimé upnuti ndstroje Pfimé upnuti ndstroje
Vyména néstroje Automatické Automatickd Automatické

Rada vieten PC-Board byla vyvinuta specialné pro zpraco- Chlazeni Vzduchem Vzduchem Kapalinou

vani desek plosnych spojt a kombinuje kompakini design s s fpreny I T2 A

vysokou presnosti. Je vhodné pro presné vrtani, frézovéni a

fezdni a zajidfuje Cisté zpracovani i pii velké hustoté uspo-

fadani desek plodnych spojd.

Integrovand funkce ESD chréni citlivé soucastky pied elek- %

trostatickym vybojem, zatimco volitelné senzory podporujf @; J G

monitorovéni procesu a prodluzuji Zivotnost ndstroje. Flexi-

bilnf moznosti drzakd néstrojt a rozhrani umoziiuji hospo-

damou a spolehlivou integraci do rdznych koncepci stro- Typ vietene _ iz,

i0, takZe vsechny kroky zpracovani Ize provadét s trvalou Rozméry v mm 069 x 69 188 x 70 065%72,5

presnosti a reprodukovatelnosi. Otacky do 30.000 do 15.000 do 11.500
Maximélni vykon 1,0 2,8 4,0
Maximélni to&ivy moment (Nm) 0,26 1,3 2,16
Rozhrani néstroje @16 mm @16 mm @22 mm
Vyména néstroje Manuéilni Manuélni Manuéilni
Chlazeni Vzduchem Vzduchem Vzduchem
Moznost Gpravy Ano Ano Ano
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@ 62 ; " @80

Rozméry v mm @ 40 @ 40

Otdeky do 80.000 do 50.000 do 60.000 do 60.000
,\/\ O |_ D Maximdlni vykon 0,8 0,5 2,3 7,0

Maximélni to&ivy moment (Nm) 0,07 0,072 0,27 1,0

Rozhrani néstroje ER8 D10 ERT1 HSK - C25
Rada pomocnych vieten Mold rozsifuje stavaijici sfroje o Vyména ndstroje Manulni Manudlni Manudlni Manudlni
kompakini pomocnd vietena, kierd umoziuji vyrazné vyssi Chlazeni Vzduchem Vzduchem Kapalinou Kapalinou
ofaeky nez hlavni vieteno. Je idedIni pro presné vrtani, fré- Moznost tpravy Ano Ano Ano Ano

zovani nebo brouseni a umozrivje jemné obrabéni pfimo na

obrobku bez nutmosti nékladnych tprav obrabéciho stroje.

Systém je navrzen jako feseni typu plug-and-play: Viechny
pifpojky - napdijen, chlazeni a ovladdani - jsou infegrovany
do svazkd hadic, takZe vieteno Ize instalovat rychle, snadno

a spolehlive.

S fadou Mold Ize efekiivné rozsifovat vyrobni procesy, pro-

vadet dynamické kroky obrébéni pfimo na obrobku a kombi- SEUT %‘ Im

novat vysoké rychlosti s modularnt flexibilitou - to vie v uZivo- Rozméry v mm @105 @126

felsky privétivém systému pFipraveném k pouZii. Otéicky do 40,000 do 30.000 do 26.000
Maximélni vykon 9,1 30,0 30,0
Maximélni to&ivy moment (Nm) 1,5 9,2 9,2
Rozhrani ndstroje HSK - E40 HSK - C40 HSK - E50
Vyména néstroje Automatickd Manuéilni Automatickd
Chlazeni Kapalinou Kapalinou Kapalinou
Moznost Gpravy Ano Ano Ano
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—— COBOT=—=

OBOT

Rada vieten Cobot byla specidlng vyvinuta pro jednodu-
ché aplikace odstrafiovani offepd z dild. Presvédel svou
kompakinf konstrukei, snadnou manipulaci a vyzaduje pou-
ze pripojent k elekirické siti v kombinaci s frekvenenim méni-

gem - nenf polieba zadné daldi pfidavné zafizen.

Naovzdory jednoduché instalaci zajisfuje vieteno Cisté a
reprodukovatelné odjehlovani siroké skaly geometrii ob-
robkd. Flexibilni moznosti drzékd ndstrojd a rozhrani umoz-
fuji nakladové efektivni integraci do systém Cobot, takze
viechny procesy odjehlovani |ze provadét spolehlivé a

efekfivné.

ypvietons  ssmor

Rozméry v mm @33
Otéeky do 40.000
Maximéini vykon 0,55
Maximélni to&ivy moment (Nm) 0,08
Rozhrani ndstroje D10
Vyména ndstroje Manuélni
Chlazeni Vzduchem
Moznost Gpravy Ano

FQUIP

IMT-Equip dopliuje vietenové systémy a zvysuje vykon, flexibilitu a spolehlivost. Patfi sem frekveneni ménice, chladici jednotky, napdject
veden a systémy vymény ndstrojl, jakoZ i monitorovaci zafizeni, kterd podporuji a optimalizuji provoz vietena. Protoze viechny komponenty

pochdzeji od jednoho vyrobce, jsou dokonale sladéné.

To zjednodusuje instalaci, omezuje problémy s rozhranim, zvy3uje spolehlivost procesu a zajistuje hladky a efektivni prob&h procest - od

sfroje az po systém vietena.

<IMT

—EQUIP—
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IMT PO CELEM SVETE

Jako inovativni strojirenska spolecnost jsme zastanci nejvyssi kvality, presnosti a spolehlivé partnerské spoluprace na narodnf i mezindrodni

KOMPETENTNI| SERVIS -

SPOLEHLIVY PARTNER PO VASEM BOKU

drovni. Diky hlubokym technickym znalostem a dlouholetym zkugenostem nasich globdlnich parinerd zohledriujeme specifické pozadavky
nasich zakaznikd v jednotlivych zemich a vyvijime individudlni, ekonomicky efekfivni feent.
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Na nds servis se moZete plné spolehnout také v pfipadé poruchy, opotfebeni nebo v prf-
padé ndvratu po kolizi. Vime, Ze technické problémy nebo pifpadné poskozeni se mohou
rychle stat piftezi. Proto vas podpoiime odbornymi znalostmi, zkusenostmi a osobnim na-

sazenim.

V pfipadé poruchy nas kvalifikovany servisni persondl rychle a spolehlivé analyzuije pficinu.
Nasim cilem je minimalizovat prostoje a rychle vam nabidnout vhodné fesent - transparentné,
efektivné a srozumitelné.

Peclivé zkontrolujeme stav vasich komponent a doporucime ekonomicky smysluplnd opat-
feni, kterd zajisti, Ze vase systémy zistanou dlouhodobé bezpeené a efektivni. Dojde i ke
kolizi a je nuné provést zp&my zdasah, provedeme vas celym procesem - od posouzenf
poskozeni a technického zhodnoceni aZ po opravu nebo vyménu. Velky doraz klademe na

jasnou komunikaci a rychlé vyfizent.

Protoze vase spokojenost a spolehliva provozni pFipravenost vasich systémd jsou nasi nej-

vy33i prioritou.

Vase projekty podporujeme strukiurované a komplexné - od koncepce, pies projektovani a vyrobu az po uvedeni do provozu. Velky vy-

znam piiklddéme transparentnosti, dodrzovani terming a uzké koordinaci zalozené na divére.

Diky nagim mezindrodnim zéstupcdm a partnerdm jsme lokdlng pritomni po celém svété a mdZzeme vam zarugit individudini podporu a rych-

lou, kvalifikovanou pomoc. Kombinujeme tak globdlni odborné znalosti s piimou blizkosti k vasim pozadavkdm.

Némecko
IMT GmbH

Stolzenmorgen 27

D-35394 GieBen

Phone: 0049 (0) 641 961034-0
Fax: 0049 (0) 641 961034-50

e-mail: info@imt.de

Turecko

FORM TEKNIK

Hirdavat Sanayi ve Ticaret Limited
Sirketi

Tersane Cd. Fituhat Sk

Colakoglu Ishani No 21,/2

TR - 34420 Karaksy - Istanbul
Phone: 0090 (0) 212 2973397
Fax: 0090 (0) 212 2566215

e-mail: info@form-teknik.com

Amerika

Alex Griebel

11 Robinson Court

USA 29611 Greenville, SC
Phone: 001-864 9232656

e-mail: info@imtamerica.com

Ceska republika

SEMACO

tools and software, s.r.o.

B. Némcové 787

CZ-79001 Jesenik

Phone: 0042 (0) 5844585-20
Fax: 0042 (0) 5844585-39

e-mail: obchod@semaco.cz

Cina

Shanghai JongYuan Ind.
Development Co., Ltd.
Songjiang Western Economic
Development Zone

Room 202, Building 2,

No. 333 Wensong Road
CN-201616 Shanghai

Phone: 0086 (0) 21 37786679

Mobile: 0086 18602185648

e-mail: info@jongyuan.com

Finsko

Oy Interfii Ltd
Véhaheikkilantie 56 B
FI-20810 Turku

Phone: 00358 (0)20147-4500

e-mail: info@p-aro.com

Japonsko

Fukuda Corporation

11-2, Akashi-cho, Chuo-ku
JP-104-0044 Tokyo

Phone: 0081 (0)3-5565-6820
Fax: 0081 (0)3-5565-6819

e-mail: purchasing@fukudaco.co.jp

Taiwan

CHIAREY ENTERPRISE Co. Lid.
No.28-1 LANE 395 SEC,

1 L-MING RD

TW- 40817 Taichung - Taiwan
Phone: 00886 (0)4-2479 1737
Fax: 00886 (0)4-2479 1315

e-mail: chiarey@ms?.hinet.net

Korea

YOO SUNG Trading Co.

# 3024, Yongsan-i, Paldeok-myeon
KR- 56020 Sunchang-gun, Jeonbuk
Phone: 0082 (0)63-653 3226
Fax: 0082 (0)63-653 3228

e-mail: jongheeyoo@yoosung.co

Benelux

Special Tools Benelux
Gaasterland 30

NL1948 RG Beverwijk
Phone: 0031 (0)235380850
Fax: 0031 (0)235382404

e-mail: info@specialtoolsbenelux.nl
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