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ES WAR EINMAL ...

Die Erfolgsgeschichte des Unternehmens begann im Jahr
1998 mit der Firmengrindung durch Martin Erb. Mit viel
Engagement, Fachwissen und unternehmerischem Mut
legte er den Grundstein fur einen Betrieb, der sich in den
folgenden Jahren kontinuierlich weiterentwickeln sollte.
In den ersten zwei Jahren wurde im heimischen Keller
produziert - gepragt von mechanischer Prézision, kur-
zen Entscheidungswegen und dem klaren Ziel, qualitativ
hochwertige Produkte zu fertigen.

Im Jahr 2000 erfolgte der Umzug in die traditionsreiche
Zigarrenfabrik in Heuchelheim, ein beeindruckendes
Gebdaude aus dem Jahr 1905. Die historischen Mauern
boten nicht nur mehr Raum fir Wachstum, sondern ver-
liehen dem jungen Unternehmen auch ein besonderes
Ambiente. Schritt fir Schritt wurden die Kapazitéten er-
weitert und die Produkipalette ausgebaut. Aus dem Ein-
Mann-Betrieb entwickelte sich ein leistungsstarker mittel-
standischer Familienbetrieb mit wachsender Belegschaft
und stetig steigender Nachfrage.

Bis zum Jahr 2016 wurden insgesamt rund 3.000
Quadratmeter des alten Fabrikgebdudes angemietet.
Die Produktion erstreckte sich Uber finf Héhenebenen in
drei verschiedenen Gebdudekomplexen - eine organi-
satorische Herausforderung, die jedoch mit groBem Ein-
safz gemeistert wurde. Um die konfinuierlich steigende
Nachfrage bedienen zu kénnen, wurden jghrlich bis zu
2.500 Spindeln gefertigt. Die Marke etablierte sich er-
folgreich am Markt und stand zunehmend fir Qualitét,

Zuverlssigkeit und Innovationskraft.

Mit dem weiteren Wachstum stie3 der traditionsreiche
Standort schlieBlich an seine Grenzen. Daher fiel 2016
der zukunftsweisende Entschluss zum Neubau: Mit dem
Spatenstich in GiePen begann ein neues Kapitel der
Unternehmensgeschichte. Der modere  Standort sollte
optimale Produkfionsbedingungen schaffen und die

Grundlage fur weiteres nachhaltiges Wachstum legen.
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HEUTE ..

Seit dem Jahr 2019 produziert IMT als modernes Familien-
unternehmen an seinem neuen Firmensitz - an einem Ort,
der Tradifion und Zukunft auf besondere Weise verbindet.
Der ehemalige Flughafen Giefden, der nach dem Zweiten
Weltkrieg von den amerikanischen Streitkiéften genutzt
wurde, hat sich zu einem zeitgemdaBen Industrie- und Wirt-
schaftsstandort entwickelt. In diesem dynamischen Umfeld
hat IMT ideale Bedingungen fur weiteres Wachstum und
nachhaltige Entwicklung gefunden.

Das neue Firmengelénde bietet in seiner akiuellen Aus-
baustufe einen optimalen Rahmen fir die Anforderun-
gen eines innovafiven und zugleich werteorientierten
Familienunternehmens. Grofzigige Produkfionsfléichen,
moderne Infrastruktur und durchdachte Abléufe schaffen
beste Voraussetzungen fir Effizienz, Qualitét und Flexibi-
litat. Gleichzeitig erméglicht die klare Struktur des Stand-
orts kurze Wege und eine enge Abstimmung zwischen

allen Bereichen.

Mit Tobias Erb ist inzwischen die zweite Generation in

die Unternehmensfihrung eingetreten. Gemeinsam mit

Martin Erb gestaltet er die strategische Weiterentwick-
lung von IMT. Die Verbindung aus Erfahrung und neuen
Impulsen starkt das Unternehmen und unterstreicht seinen
langfristigen Anspruch als familiengefthrter Betrieb.

Ein wesentlicher Erfolgsfakior sind dabei die engagierten
Mitarbeitenden, von denen viele dem Unternehmen seit
Jahren verbunden sind. lhr Fachwissen, ihre Einsatzbereit-
schaft und ihre Identifikation mit IMT pragen die positive
Unternehmenskultur maBgeblich. Das moderne Arbeits-
umfeld férdert Eigenverantwortung, Teamarbeit und Inno-
vationsbereitschaft gleichermalen.

Die Kombination aus zeitgemé&bBer Infrastrukiur, klaren
Prozessen und einem motivierten Team hat zu einer
deutlichen Kapazitétserhshung und einem erfolgrei-
chen Neustart am neuven Standort gefthrt. Heute ver-
lassen j@hrlich rund 7.500 Spindeln das Unternehmen
- ein sichtbares Zeichen fir die erfolgreiche Weiterent-
wicklung von IMT und fir das Vertrauen der Kunden in
Qualitét und Leistungsféhigkeit.




Als erfolgreiches Familienunternehmen verstehen wir
Verantwortung nicht nur als Verpflichtung gegeniber
dem heutigen Geschaft, sondern als klaren Auftrag fur
die Zukunft. Unser Ziel ist es, Bewdhrtes zu bewahren
und zugleich konsequent neue Wege zu gehen. Dafir
sefzen wir verstarkt auf moderne Arbeitsformen im Sin-
ne von ,New Work", férdern Eigenverantwortung und
interdisziplindre Zusammenarbeit und schaffen ein Um-
feld, in dem Ideen wachsen kénnen. Eine offene Unter-

nehmenskultur und kurze Entscheidungswege bilden
dabei die Basis.

Gleichzeitig treiben wir die Digitalisierung aller relevan-
ten Bereiche konsequent voran. Durch die gezielte Ver-
schlankung und Optimierung unserer Prozesse steigemn
wir Effizienz und Transparenz - mit dem klaren Anspruch,
unsere Kunden noch schneller, flexibler und kompetenter
zu bedienen. Moderne Systeme sowie die enge Ver-
zahnung von Entwicklung, Produktion und Vertrieb er-
moglichen es uns, dynamisch auf Marktanforderungen

Zu reagieren.

Fin zentraler Erfolgsfaktor ist unser engagiertes, einge-
spieltes Team. Langfristige Mitarbeiterbindung, gezielte

UNSER BLICK
N DIE ZUNKUNFT ..

Weiterbildung und die Férderung individueller Stéarken
sichern wertvolles Know-how. Zudem investieren wir in-
fensiv in die Nachwuchsférderung: In Kooperation mit
Hochschulen und durch die Einbindung von Werkstudie-
renden schaffen wir frihzeitig Perspekfiven und verbinden
Erfohrung mit neuen Impulsen. So stellen wir sicher, dass
Wissen kontinuierlich weiterentwickelt wird und Innovation
nachhaltig entsteht.

Parallel erweitern wir konsequent unser Portfolio an
Spindeln sowie an Peripheriegerdten und ergdnzenden
Lssungen. Unser Anspruch ist es, technologisch abge-
stimmte Systeme wirtschaftlich und zuverlgssig ,aus einer
Hand” anzubieten. Die gezielte Erweiterung unserer
Produkipalefte schafft spirbaren Mehrwert: reduzierte
Schnittstellen, hohe Planungssicherheit und zukunftsfahi-
ge Gesamflésungen.

Mit erfahrenen internationalen L&ndervertretungen be-
dienen wir Mérkte weltweit und bericksichtigen regio-
nale Anforderungen. Gleichzeitig bauen wir den Bereich
Sonderanfertigungen und  Customizing weiter aus. So
verbinden wir Innovationskraft, Internationalitat und Kun-

denndhe zu einer nachhaltigen Wachstumsstrategie.




SIMT

— CLASSIC —

Eeli R

BaugroBe (mm) 216 ek @33 0169 x 69

( |_ A ; ; | < Drehzahl (U/min) bis 60.000 bis 80.000 bis 60.000 bis 40.000
0,15 0,96 2,2 4,3

Maximale Leistung (kW)

Maximales Drehmoment (Nm) 0,02 0,07 0,3 0,72
. . . . S . Werk hnittstell ER8 Direktschaft Direktschaft HSK - E25
Die Classic-Serie steht fur Hochgeschwindigkeitstechnolo- criesvgseniisiete rerischalispannong reisehatispannong
gie in industriellen Prdzisionsonwendungen Mit Leisfungs— Werkzeugwechsel Manuell Automatisch Automatisch Automatisch
klassen bis 30 kW und Drehzahlen bis 100.000 U/min Khlung Luft Luft Lt Fllssigheit
Modifizierbar Ja Ja Ja Ja

deckt sie ein breites Spekirum ab - von Mikrobearbeitung
bis leistungsintensiver HSC-Zerspanung. Die modulare Bau-

weise erlaubt eine prézise Anpassung an unterschiedliche
Prozessanforderungen, wéhrend optimierte Motor- und
Lagertechnik héchste Rundlaufgenauigkeit und thermische
Stabilitat gewdahrleistet.

&)

Ein umfangreiches Optionsspekirum, inklusive variabler
Werkzeugaufnahmen, Kuhlvarianten und integrierbarer [y _
Sensorik, erméglicht die flexible Infegration in Maschinen- I el . i
konzepte. Individuelle Sonderldsungen lassen sich auf BaugréBe (mm) @ 62 ! 0131 x 140 o 001140 x 141
Material, Prozessparameter und Einbausituationen abstim- Drehzahl (U/min) bis 40.000 bis 60.000 bis 36.000 bis 30.000
men. Die Classic-Serie verbindet so Hochgeschwindigkeits- Maximale Leistung (kW) 43 7,0 15,0 30,0
performance, modulare Flexibilitét und préizise Prozess- Maximales Drehmoment (Nm) 0,72 1,0 2,7 9.2
kontrolle in einem wirtschaftlichen und leistungsfahigen Werkzeugschnittstelle HSK - E25 HSK - E25 HSK - F50 HSK - F63
Gesamtsystem. Werkzeugwechsel Automatisch

Kihlung Flussigkeit

Modifizierbar Ja




SIMT FECO

] ) ) - Baugréfie (mm) 233 D 45 062 x 62
Die ECO-Serie wurde speziell fir kostenbewusste Anwen-
‘ _ ST Drehzahl (U/min) bis 80.000 bis 60.000 bis 40.000 bis 40.000
dungen entwickelt, bei denen Zuverlassigkeit, Leistungs- | o
. . . . o . . Maximale Leistung (kW 0,96 2,6 4,3 4,3
fahigkeit und Wirtschaftlichkeit im Mittelpunkt stehen. Mit
. . Maximales Drehmoment (Nm) 0,1 0,24 0,72 0,72
abgestuften Leistungsklassen und hohen Drehzahlen eignet
. . L. . . . . Werkzeugschnittstelle Direktschaftspannung Direktschaftspannung ER16 Direktschaftspannung
sich die Serie ideal fur unterschiedliche Bearbeitungen von
. Werkzeugwechsel Automatisch Automatisch Manuell Automatisch
Aluminium, Holz, Kunststoffen und anderen Werkstoffen. 9
Kihlung Luft Luft Flussigkeit Flussigkeit
Die robuste Auslegung von Motor und Lagerung gewdhr- Modifizierbar Ja Ja Ja Ja

leistet stabile Laufruhe und konstante Bearbeitungsergeb-

nisse im industriellen Dauerbetrieb. Gleichzeitig sorgt das
bewdhrte Kuhlkonzept fur thermische Stabilitét und eine

hohe Prozesssicherheit - auch bei anspruchsvollen Bear-
beitungszyklen. g _ ﬁ

Dank eines klar strukturierten Optionsumfangs l@sst sich
die ECO-Serie gezielt an unterschiedliche Maschinen-

konzepte anpassen. Verschiedene Werkzeugaufnahmen, Spindeltyp ekt Im 2 TG

ausgewdhlte Sensorikoptionen sowie anpassbare Schnitt-

Baugréfie (mm) @ 80 @ 100 0137 x 135
tellen ermaglichen eine wirtschaftliche Integration ohn
stefien ermoglichen eine wirlschattiiche egration ohne Drehzahl (U/min) bis 40.000 bis 40.000 bis 24.000
unnétige Komplexitat. Der Fokus liegt dabei auf einem op- _ _

Maximale Leistung (kW) 5,8 12,0 15,0
fimalen Verhdlinis von Investitionskosten, Leistungsfahigkeit

Maximales Drehmoment (Nm) 0,7 2,4 6,4
und Wartungsaufwand.

Werkzeugschnittstelle HSK - E25 HSK - E32 HSK - F63
Die ECO-Serie bietet damit eine zuver|dssige, |eisfungs— Werkzeugwechsel Automatisch Automatisch Automatisch
starke und zugleich wirtschaftliche L&sung fur moderne Kohlung Flussigket Flissigkeit Luft
Fertigungsumgebungen, in denen Effizienz und Qualitét Modifizierbar Ja Ja Ja

gleichermafen entscheidend sind.
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SIMT

—— ROBOT——

ROBOT

Die Spindelserie Robot wurde speziell fir die Integration in
Roboterapplikationen entwickelt und kombiniert kompakte
Bauweise mit hoher Prazision. Sie bietet Drehmomente bis
25 Nm und Drehzahlen bis 80.000 U/min und eignet sich
sowohl fur Mikrobearbeitung und HSC-Prozesse als auch

for anspruchsvolle, materialintensive Anwendungen.

Fir einfache Bearbeitungen steht eine kosteneffiziente
Variante mit Lifterkihlung zur Verfigung, wéhrend an-
spruchsvolle Prozesse die leistungsstarke Flussigkeitskih-
lung nutzen, um thermische Stabilitét und gleichbleibende
Rundlaufgenauigkeit zu gewdhrleisten. Optional integrier-
bare Sensorik unterstitzt die Prozessiberwachung und
verléngert die Standzeiten. Fur Kunststoffbauteile kann die
Spindel mit einer lonisationsfunkfion ausgestattet werden,

um elekirostatische Aufladung zu vermeiden.

Flexible Optionen bei Werkzeugaufnahme, Schnittstellen
und Kihlkonzepten erméglichen die wirtschaftliche und zu-
verl@ssige Integration in Industrieroboter, wobei Prézision,
Prozesssicherheit und Automatisierungsfahigkeit gleicher-

maben gewdhrleistet sind.

Spindeltyp 45 VAO1 80 VA10

5 T, o =

Baugréfie (mm) 069 x 69 069 x 69 080 x 90 080 x 80
Drehzahl (U/min) bis 60.000 bis 80.000 bis 40.000 bis 60.000
Maximale Leistung (kW) 1,1 2,5 7,0 6,5
Maximales Drehmoment (Nm) 0,16 0,22 1,0 0,7
Werkzeugschnittstelle Direktschaftspannung Direktschaftspannung 2 x ER16 HSK - E25
Werkzeugwechsel Automatisch Automatisch Manuell Automatisch
Kihlung Luft Flussigkeit Flussigkeit Flssigkeit
Modifizierbar Ja Ja Ja Ja

0d100x110
bis 32.000
16,0

2,7

2 x HSK - C40
Manuell
Flssigkeit

Ja

120 VAO4 ;

Spindeltyp 100 VAOS5 ;

Baugréfie (mm) 0104 %115 00100 x 100 00140 x 153
Drehzahl (U/min) bis 36.000 bis 7.000 bis 24.000
Maximale Leistung (kW) 10,8 4,6 15,0
Maximales Drehmoment (Nm) 1,9 7,5 6,4
Werkzeugschnittstelle HSK - E40 HSK - C40 HSK - F63
Werkzeugwechsel Automatisch Manuell Automatisch
Kihlung Flussigkeit Flussigkeit Luft
Modifizierbar Ja Ja Ja

AR

00140 x 148
bis 30.000
13,6

6,4

HSK - F63
Automatisch
Flussigkeit

Ja

15




TIMT

—— GRIND —

GRIND

Die Schleifspindelserie Grind wurde fur wirtschaftliche
und hochprézise Anwendungen im Werkzeug- und Innen-
schleifen entwickelt. Sie gewdhrleistet eine konstant hohe
MaB-, Form- und Oberfléchengenauigkeit bei Serien- und
Einzelfertigung und biefet Drehmomente bis 25 Nm sowie
Drehzahlen bis zu 100.000 U/min - abhangig von der

gewdhlten Leistungsvariante.

Ein optionaler Schwingungssensor ermoglicht die Uber-
wachung der lagerzusténde und unterstiitzt die Prozess-
sicherheit sowie léngere Standzeiten. Das thermisch sta-
bile Design sorgt fir reproduzierbare Schleifergebnisse,
wdahrend flexible Optionen und Schnittstellen eine wirt-
schaftliche und anwendungsgerechte Integration in unter-

schiedliche Maschinenkonzepte gewdhrleisten.

&

Spindeltyp

Baugréfie (mm) 101 x 90
Drehzahl (U/min) bis 60.000
Maximale Leistung (kW) 7,0
Maximales Drehmoment (Nm) 1,0
Werkzeugschnittstelle HSK - E25
Werkzeugwechsel Automatisch
Kihlung Flussigkeit
Modifizierbar Ja

0121 x 106
bis 36.000
16,0

2,7

HSK - F50
Automatisch
Flssigkeit

Ja

0140 x 141
bis 10.000
20,0

21,5

HSK - F63
Automatisch
Flussigkeit

Ja

Spindeltyp 120 VAO3 :

Baugréfie (mm) 0140 x 169
Drehzahl (U/min) bis 10.000
Maximale Leistung (kW) 16,0
Maximales Drehmoment (Nm) 22,2
Werkzeugschnittstelle HSK - F50
Werkzeugwechsel Automatisch
Kihlung Flussigkeit
Modifizierbar Ja

00140 x 149
bis 10.000
20,0

21,5

2 x HSK - C32F
Manuell
Flssigkeit

Ja

bis 26.000

30,0

17,7

HSK - C63
Manuell
Flussigkeit
Ja

17




“IMT a
——DRESS — )
DRESS ]

BaugréBe (mm) @42 /044 % 44 . ' " @45

Drehzahl (U/min) bis 40.000 bis 60.000 bis 40.000 bis 20.000 bis 16.000
Die Abrichtspindelserie Dress wurde fur wirtschaftliche und Maximale Leistung (kW) 0,1 0,41 1,0 07 3,1
zugleich prozesssichere Anwendungen im Schleifmaschi- Maximales Drehmoment (Nm) 0,02 0,04 0,26 0,24 11
nenumfeld konzipiert. Sie erméglicht das prézise Abrichten Werkzeugschnitistelle @ 6 mm /M4 @7 mm / M4 @ 20 mm @ 20 x 10 mm @ 40 % 10 mm
konventioneller und hochharter Schleifscheiben und ge- Werkzeugwechsel Manvell Manvell Manvuell Manvell Manvell
wahrleistet eine konstant hohe Profil- und Wiederholgenau- Kihlung Luft Luft Luft Luft Luft/Flussigkeit
igkeit im Serienbetrieb. Modifizierbar Ja Ja Ja Ja Ja

Die robuste mechanische Auslegung und die prézise ab-
gestimmte Lagertechnologie sorgen fir ruhigen Lauf, hohe
Rundlaufgenauigkeit und zuverlassige Dauerbetriebseigen-
schaften. Das thermisch stabile Design unterstitzt gleich-
bleibende Abrichtergebnisse und fragt zur Sicherstellung

konstanter Schleifprozesse bei.

Integrierbare Kérperschallsensorik erméglicht eine exakte

Kontakt- und Prozessiberwachung. Dadurch werden Rist- Spindeltyp 72-82 celeh

zeiten reduziert, Werkzeugstandzeiten optimiert und die Baugrsbe (mm) @72 180 80 mm @100 @120
Prozesssicherheit ﬂOCth“ig erhaht Drehzahl (U/min) bis 7.000 bis 16.000 bis 7.000 bis 30.000
Maximale Leistung (kW) 1,5 2,6 4,6 30,0
Mit einem klar strukturierten Optionsumfang und anpass- Masdmales Drahmoment (N 13 ” -5 .
baren Schnittstellen bietet die Dress-Serie eine wirtschaftl- Werkzeugschnitselle 240 % 10 mm 240 % 10 mm 240 % 10 mm 240 % 15 mm
che, wartungsarme und leistungsféhige Lésung fur moderne N Manuell Manuell Manuell Monuell
Schleifanwendungen, bei denen Qualitét und Effizienz glei- § o o o o
Kihlung Luft/Flussigkeit Flussigkeit Flussigkeit Flussigkeit
chermafen im Fokus stehen.
Modifizierbar Ja Ja Ja Ja
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SIMT

— PC BOARD —

PC BOARD

Die Spindelserie PC-Board wurde speziell fir die Bear-
beitung von Leiterplatten entwickelt und vereint kompakte
Bauweise mit hoher Prézision. Sie eignet sich fur exaktes
Bohren, Frasen sowie Sagen und gewdhrleistet saubere
Bearbeitungen auch in hochdichten Leiterplattenlayouts.

Eine integrierte ESD-Funktion schitzt empfindliche Bauteile
vor elektrostatischen Entladungen, wahrend optionale Sen-
sorik die Prozessiberwachung unferstitzt und Standzeiten
verlangert. Flexible Optionen bei Werkzeugautnahme und
Schnittstellen erméglichen eine wirtschaftliche und zuver-
lgssige Integration in unterschiedliche Maschinenkonzepte,
sodass alle Bearbeitungsschritte dauerhaft prézise und re-

produzierbar ausgefihrt werden kénnen.

Spindeltyp EE!:!:I_ o

Baugréfie (mm) @ 33 069 x 60 069 x93

Drehzahl (U/min) bis 80.000 bis 60.000 bis 75.000
Maximale Leistung (kW) 0,76 1,1 2,5

Maximales Drehmoment (Nm) 0,07 0,16 0,22
Werkzeugschnittstelle Direktschaftspannung Direktschaftspannung Direktschaftspannung
Werkzeugwechsel Automatisch Automatisch Automatisch

Kihlung Luft Luft Flissigkeit
Modifizierbar Ja Ja Ja

Q' J N - %
: Wi
Spindeltyp ETR

Baugréfie (mm) 69 x 69 88 x 70 065 % 72,5
Drehzahl (U/min) bis 30.000 bis 15.000 bis 11.500
Maximale Leistung (kW) 1,0 2,8 4,0
Maximales Drehmoment (Nm) 0,26 1,3 2,16
Werkzeugschnittstelle B16 mm 216 mm 322 mm
Werkzeugwechsel Manuell Manuell Manuell
Kihlung Luft Luft Luft
Modifizierbar Ja Ja Ja
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Baugréfe (mm) @ 40

Drehzahl (U/min) bis 80.000 bis 50.000 bis 60.000 bis 60.000
M O |_ D Maximale Leistung (kW) 0,8 0,5 2,3 7,0

Maximales Drehmoment (Nm) 0,07 0,072 0,27 1,0

Werkzeugschnittstelle ER8 D10 ER11 HSK - C25
Die Vorsatzspindelserie Mold erweitert  bestehende Werkzeugwechsel Manuell Manuell Manuell Manuell
Maschinen durch kompakte Zusatzspindeln, die deutlich Kihlung Luft Luft Flussigkeit Flussigkeit
hohere Drehzahlen als die Hauptspindel erméglichen. Modifizierbar Ja Ja Ja Ja

Sie eignet sich ideal fir Prazisionsbohren, Frasen oder

Schleifen und erlaubt feine Bearbeitungen direki am
Werkstick, ohne die Werkzeugmaschine aufwendig um-

zubauen.

Das System ist als Plug-&Play-Lésung konzipiert: Alle An-
schlisse - Strom, Kihlung und Steuerung - sind in ge-
bundelten Schlauchpaketen integriert, sodass die Spindel

schnell, einfach und zuverlassig installiert werden kann. Spindeltyp 5 AO7 %3 - Im .;.,..

Mit der Mold-Serie lassen sich Fertigungsprozesse effizi- Baugrafe (mm) @105 @126

ent erweitern, dynamische Bearbeitungsschritte direkt am Drehzahl {U/min) bis 40.000 hatid g

Werkstiick ausfihren und hohe Drehzahlen mit modularer Maximale Leistung (kW) 9.1 300 30,0

Flexibilitat kombinieren - alles in einem anwenderfreund- Maximales Drehmoment (Nm) 15 9.2 9.2

|ichen, sofort einsatzbereiten System. Werkzeugschnittstelle HSK - E40 HSK - C40 HSK - E50
Werkzeugwechsel Automatisch Manuell Automatisch
Kihlung Flssigkeit Flussigkeit Flssigkeit
Modifizierbar Ja Ja Ja
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SIMT COBOT FQUIP

— COBOT——
Die Spindelserie Cobot wurde speziell fir einfache Anwen- Das IMT-Equip ergénzt die Spindelsysteme und steigert Leistungsfahigkeit, Flexibilitat und Zuverlgssigkeit. Dazu z&hlen Frequenzumrichter,
dungen zum Entgraten von Bauteilen entwickelt. Sie tber- Kuhleinheiten, Versorgungsleitungen und Werkzeugwechselsysteme sowie Uberwachungseinrichtungen, die den Betrieb der Spindel unter-
zeugt durch kompakte Bauweise, einfache Handhabung stitzen und opfimieren.

und benstigt lediglich einen Stromanschluss in Kombination

L , , Da alle Komponenten aus einer Hand stammen, sind sie optimal aufeinander abgestimmt. Das vereinfacht die Installation, reduziert Schnit-
mit einem Frequenzumrichter - auf weitere Zusatzausstat-

L , stellenprobleme, erhsht die Prozesssicherheit und sorgt fir reibungslose, effiziente Abléufe - von der Maschine bis zum Spindelsystem.
tung kann vollsténdig verzichtet werden.

Trotz der simplen Installation gewdhrleistet die Spindel sau-

beres und reproduzierbares Entgraten unterschiedlichster

Bauteilgeometrien. Flexible Optionen bei Werkzeugauf- PN IMT
nahme und Schniftstellen erméglichen eine wirtschaftliche <v>
Integration in Cobot-Systeme, sodass alle Entgratprozesse — EQUIP——

zuverléssig und effizient ausgefthrt werden kénnen

o>

[=]

BaugréBe (mm) 233
Drehzahl (U/min) bis 40.000
Maximale Leistung (kW) 0,55
Maximales Drehmoment (Nm) 0,08
Werkzeugschnittstelle D10
Werkzeugwechsel Manuell
Kihlung Luft
Modifizierbar Ja
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KOMPETENTER SERVICE

ZUVERLASSIG AN IHRER SEITE

Auch bei Ausfall, Verschleiy oder im Falle einer Ricksendung nach einer Kollision kénnen
Sie sich voll und ganz auf unseren Service verlassen. Wir wissen, dass technische Probleme
oder Schadensfélle schnell zur Belastung werden kénnen. Deshalb stehen wir lhnen mit
Fachkompetenz, Erfahrung und persénlichem Engagement zur Seite.

Im Falle eines Ausfalls analysieren unsere qualifizierten Servicemitarbeiter die Ursache
schnell und zuverlassig. Unser Ziel ist es, Stillstandzeiten so gering wie méglich zu halten
und lhnen zeitnah eine passende L&sung anzubieten - transparent, effizient und nachvoll-
ziehbar.

Bei VerschleiBteilen beraten wir Sie ehrlich und vorausschauend. Wir prisfen den Zustand
lhrer Komponenten sorgféltig und empfehlen Ihnen wirtschaftlich sinnvolle MaPnahmen,
damif lhre Systeme dauerhaft leistungsfahig und sicher bleiben.

Kommt es zu einer Kollision und einer notwendigen Ricksendung, begleiten wir Sie durch
den gesamten Prozess - von der Schadensauinahme ber die technische Bewertung bis hin
zur Reparatur oder zum Austausch. Dabei legen wir groBen Wert auf eine klare Kommuni-
kation und eine zigige Abwicklung.

Unser Anspruch ist es, lhnen nicht nur technisch, sondern auch menschlich zur Seite zu
stehen: kompetent, zugewandt und l&sungsorientiert. Denn Ihre Zufriedenheit und die zuver-
lassige Einsatzbereitschaft Ihrer Systeme stehen fur uns an erster Stelle.

IMT-WELTWEIT

Als innovatives Unternehmen im Maschinenbau stehen wir fir héchste Qualitat, Préizision und eine verléssliche, partnerschaftliche Zusammen-

arbeit - national wie internafional. Mit dem fundierten technischen Know-how und der langjshrigen Erfahrung unserer weltweiten Partner

bericksichtigen wir gezielt die lénderspezifischen Anforderungen unserer Kunden und entwickeln maBgeschneiderte, wirtschaftlich effiziente

Losungen.

Wir begleiten lhre Projekte strukturiert und ganzheitlich - von der Konzeption tber Konstruktion und Fertigung bis zur Inbetriebnahme und

dariber hinaus. Dabei legen wir groBen Wert auf Transparenz, Termintreue und eine enge, vertrauensvolle Abstimmung.

Dank unserer internationalen Vertretungen und Partner sind wir weltweit vor Ort prasent und sichern lhnen eine persénliche Betreuung sowie

schnellen, qualifizierten Support. So verbinden wir globale Kompetenz mit unmittelbarer Néhe zu Thren Anforderungen.

Deutschland
IMT GmbH

Stolzenmorgen 27

D-35394 Giefen

Telefon: 0049 (0) 641 961034-0
Telefax: 0049 (0) 641 961034-50
E-Mail: info@imt.de

Turkei

FORM TEKNIK

Hirdavat Sanayi ve Ticaret Limited
Sirketi

Tersane Cd. Fituhat Sk

Colakoglu Ishani No 21,/2

TR - 34420 Karaksy - Istanbul
Telefon: 0090 (0) 212 2973397
Telefax: 0090 (0) 212 2566215
E-Mail: info@form-teknik.com

Amerika

Alex Griebel

11 Robinson Court

USA 29611 Greenville, SC
Telefon: 001-864 9232656

E-Mail: info@imtamerica.com

Tschechien

SEMACO

tools and software, s.r.o.

B. Némcové 787

CZ-79001 Jesenik

Telefon: 0042 (0) 5844585-20
Telefax: 0042 (0) 5844585-39

E-Mail: obchod@semaco.cz

China

Shanghai JongYuan Ind.
Development Co., Ltd.
Songjiang Western Economic
Development Zone

Room 202, Building 2,

No. 333 Wensong Road
CN-201616 Shanghai

Telefon: 0086 (0) 21 37786679
Mobil: 0086 18602185648
E-Mail: info@jongyuan.com

Finnland

Oy Interfii Ltd
Vahaheikkilantie 56 B
FI-20810 Turku

Telefon: 00358 (0)20147-4500
E-Mail: info@p-aro.com

Japan

Fukuda Corporation

11-2, Akashi-cho, Chuo-ku
JP-104-0044 Tokyo

Telefon: 0081 (0)3-5565-6820
Telefax: 0081 (0)3-5565-6819
E-Mail: purchasing@fukudaco.co.jp

Taiwan

CHIAREY ENTERPRISE Co. Ltd.
No.28-1 LANE 395 SEC,

1 L-MING RD

TW- 40817 Taichung - Taiwan
Telefon: 008806 (0)4-2479 1737
Telefax: 00886 (0)4-2479 1315
E-Mail: chiarey@msS.hinet.net

Korea

YOO SUNG Trading Co.

# 3024, Yongsan-i, Paldeok-myeon
KR- 56020 Sunchang-gun, Jeonbuk
Telefon: 0082 (0)63-653 3226
Telefax: 0082 (0)63-653 3228
E-Mail: jongheeyoo@yoosung.co

Benelux

Special Tools Benelux
Gaasterland 30

NL1948 RG Beverwijk
Telefon: 0031 (0)235380850
Telefax: 0031 (0)235382404

E-Mail: info@specialtoolsbenelux.nl




ONCE UPON A TIME ..

The company's success story began in 1998 when
Martin Erb founded the company. With a great deal
of commitment, expertise, and entrepreneurial courage,
he loid the foundation for a business that would con-
finue to develop steadily in the years to come. For the
first two years, production took place in his basement at
home - characterized by mechanical precision, short
decision-making processes, and the clear goal of man-
ufacturing high-quality products.

In 2000, the company moved to the traditional cigar
factory in Heuchelheim, an impressive building dafing
from 1905. The historic walls not only offered more
space for growth, but also gave the young company
a special atmosphere. Step by step, capacities were
expanded and the product range was extended. The
one-man operation developed info a high-performance
medium-sized family business with a growing workforce

and steadily increasing demand.

By 2016, a total of around 3,000 square meters of
the old factory building had been leased. Production
spanned five floors in three different building complexes
- an organizational challenge that was mastered with
great dedication. In order to meet the continuously grow-
ing demand, up to 2,500 spindles were manufactured
annually. The brand successfully established itself on the
market and increasingly stood for qudlity, reliability, and

innovative strength.

With further growth, the traditional location finally
reached its limits. Therefore, in 2016, the forward-look-
ing decision was made to build a new facility: With the
groundbreaking ceremony in Giessen, a new chapter in
the company’s history began. The modem location was
infended to create optimal production conditions and lay

the foundation for further sustainable growth.
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TODAY ..

Since 2019, IMT has been operating as a modem family
business at its new headquarters - a location that unique-
ly combines tradition and the future. The former Giessen
airport, which was used by the American armed forces
after World War II, has developed into a contemporary
industrial and business location. In this dynamic environ-
ment, IMT has found ideal conditions for further growth
and sustainable development.

In its current stage of expansion, the new company pre-
mises offer an optimal setting for the requirements of an
innovative and value-oriented family business. Spacious
production areas, modern infrastructure and wellthought-
out processes create the ideal conditions for efficiency,
quality, and flexibility. At the same time, the clear sfructure
of the site enables short distances and close coordination

between all areas.

Tobias Erb is now the second generation to join the com-

pany’s management team. Together with Martin Erb, he

is shaping the sirategic development of IMT. The combino-
fion of experience and new ideas strengthens the compao-
ny and underlines its longterm commitment as a family-run

business.

A key factor in this success is the dedicated employees,
many of whom have been with the company for years.
Their expertise, commitment, and identification with IMT
have a significant impact on the positive corporate culture.
The modern working environment promotes personal re-

sponsibility, teamwork, and innovation in equal measure.

The combination of modern infrastructure, clear processes,
and a motivated team has led to a significant increase
in capacity and a successful restart at the new location.
Today, around 7,500 spindles leave the company every
year - a visible sign of IMT's successful development and

of its customers’ trust in its quality and performance.
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OUR VISTON

FOR THE FUTURE ..

As a successful family business, we see responsibility not
only as an obligation to today's business, but also as @
clear mission for the future. Our goal is to preserve what
has been tried and tested while consistently breaking
new ground. To this end, we are increasingly focusing on
modern forms of work in the spirit of “New Work,” pro-
moting personal responsibility and interdisciplinary col-
laboration, and creafing an environment in which ideas
can grow. An open corporate culture and short decision-

making processes form the basis for this.

At the same fime, we are consistently driving forward the
digitalization of all relevant areas. By systematically stre-
amlining and optimizing our processes, we are increo-
sing efficiency and transparency - with the clear aim
of serving our customers even faster, more flexibly, and
more competently. Modern systems and the close integ-
rafion of development, production, and sales enable us
to respond dynamically to market requirements.

A key success factor is our dedicated, well-coordinated
team. Longterm employee refention, targefed fraining,

and the promotion of individual strengths ensure valuable

know-how. We also invest heavily in promoting young
talent: in cooperation with universities and by involving
working students, we create prospects at an early stage
and combine experience with new ideas. In this way, we
ensure that knowledge is continuously developed and

innovation is created in a sustainable manner.

At the same time, we are consistently expanding our port-
folio of spindles, peripheral devices, and complementary
solutions. Our aim is to offer technologically coordinated
systems that are economical and reliable from a single
source. The fargeted expansion of our product range
creates tangible added value: reduced interfaces, high

planning reliability, and sustainable complete solutions.

With experienced international country representatives,
we serve markets worldwide and take regional require-
ments info account. At the same time, we are continuing
fo expand the area of special designs and customiza-
tion. In this way, we combine innovative strength, interno-
tionality, and customer proximity to create a sustainable
growth strategy.
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SIMT

— CLASSIC —

CLASSIC

The Classic series stands for high-speed technology in in-
dustrial precision applications. With power rafings up to
30 kW and speeds up to 100,000 rpm, it covers a wide
range of applications - from micro-machining to high-per-
formance HSC machining. The modular design allows pre-
cise adaptation to different process requirements, while op-
timized motor and bearing technology ensures maximum
concentfricity and thermal stability.

A comprehensive range of options, including variable tool
holders, cooling variants, and infegrable sensors, enables
flexible integration info machine concepts. Individual spe-
cial solutions can be failored to the material, process pa-

rameters, and installation situations. The Classic series thus
combines high-speed performance, modular flexibility, and
precise process control in an economical and powerful

overall system.

Spindle type 45 VA26 e

Dimensions (mm) 69 x 69

Speed range (rpm) up to 60,000 up to 80,000 up to 60,000 up to 40,000
Maximum performance (kW) 0.15 0.96 2.2 4.3
Maximum torque (Nm) 0.02 0.07 0.3 0.72

Tool interface ER8 Direct tool clamping Direct tool clamping HSK - E25
Tool change Manual Automatic Automatic Automatic
Cooling Air Air Air Liquid
Modifiable Yes Yes Yes Yes

L)
&)

4 |ioovaso [ [izovazo  rcoH]
Dimensions (mm| @ 62 0131 x 140 EEES D40 x 141 o
Speed range (rpm) up to 40,000 up to 60,000 up to 36,000 up to 30,000
Maximum performance (kW) 4.3 7.0 15.0 30.0
Maximum torque (Nm) 0.72 1.0 2.7 9.2
Tool interface HSK - E25 HSK - E25 HSK - F50 HSK - F63
Tool change Automatic Automatic Automatic Automatic
Cooling Liquid Liquid Liquid Liquid
Modifiable Yes Yes Yes Yes
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Spindle type 33 A47 iy b 2 ! 62 VA18 5
) " Dimensions (mm) @ 33 (=] . @ 60 : ! 062 x 62 C
The ECO series was developed specifically for costcon-
) o o Speed range (rpm) up to 80,000 up to 60,000 up to 40,000 up to 40,000
scious applications where reliability, performance, and
i Maximum performance (kW) 0.96 2.6 4.3 4.3
economy are key. With graduated performance classes
. . Lo . Maximum torque (Nm) 0.1 0.24 0.72 0.72
and high speeds, the series is ideal for a variety of ma-
. . . . . Tool interface Direct tool clamping Direct tool clamping ER16 Direct tool clamping
chining tasks involving aluminum, wood, plastic, and other
. Tool change Automatic Automatic Manual Automatic
materials.
Cooling Air Air Liquid Liquid
The robust design of the motor and bearings ensures Modifiable Yes Yes Yes Yes

stable, smooth running and consistent machining results

in continuous industrial operation. At the same time, the
proven cooling concept ensures thermal stability and high

process reliability - even in demanding machining cycles.

Thanks to a clearly structured range of options, the ECO

series can be specifically adapted to different machine
concepts. Various tool holders, selected sensor options,

and adaptable interfaces enable costeffective integra- spindle type 30 A81 .,1- e

fion without unnecessary complexity. The focus is on

Dimensions (mm) @ 80 @ 100 0137 x 135
achieving an optimal .bolonce betwegn investment costs, Spoed renga [rom] Jp— prap— Jyy—-
performance, and maintenance requirements. Maximom performance (4] s 120 150
The ECO series thus offers a reliable, powerful, and Maximum torque (Nm) 0.7 2.4 6.4
costeffective solution for modern manufacturing environ- Tool interface HSK - E25 HSK - E32 HSK - F63
ments where efficiency and quality are equally important. Tool change Automatic Automatic Automatic

Cooling Liquid Liquid Air

Modifiable Yes Yes Yes
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—— ROBOT——

ROBOT

The Robot spindle series was developed specifically for
integration into robot applications and combines compact
design with high precision. It offers torques of up to 25 Nm
and speeds of up to 80,000 rpm and is suitable for mi-
cro-machining and HSC processes as well as for demand-

ing, materialintensive applications.

A costeffective version with fan cooling is available for
simple machining operations, while demanding processes
use powerful liquid cooling to ensure thermal stability and
consistent concentricity. Optionally integrable sensor tech-
nology supports process monitoring and extends service
life. For plastic components, the spindle can be equipped

with an ionization function to prevent electrostatic charging.

Flexible options for tool holders, interfaces, and cooling
concepts enable economical and reliable integration into
industrial robots, while ensuring precision, process reliabili-
ty, and automation capability in equal measure.

4 Jorveor | i ] [sooeor b
Dimensions (mm) 69 x 69 B 69 x 69 (B3 5 80 x 90
Speed range (rpm) up to 60,000 up to 80,000 up to 40,000
Maximum performance (kW) 1.1 2.5 7.0
Maximum torque (Nm) 0.16 0.22 1.0
Tool inferface Direct tool clamping Direct tool clamping 2 xER16
Tool change Automatic Automatic Manual
Cooling Air Liquid Liquid
Modifiable Yes Yes Yes

080 x 80
up to 60,000
6.5

0.7

HSK - E25
Automatic
Liquid

Yes

A

0100% 110 il
up to 32,000
16.0

2.7

2 x HSK - C40
Manual

Liquid

Yes

Spindle type 100 VAO5 4 :

Dimensions (mm) 0104 %115 0100 x 100
Speed range (rpm) up to 36,000 up to 7,000
Maximum performance (kW) 10.8 4.6
Maximum torque (Nm) 1.9 7.5

Tool interface HSK - E40 HSK - C40
Tool change Automatic Manual
Cooling Liquid Liquid
Modifiable Yes Yes

0140 x 153

up to 24,000

15.0

6.4

HSK - F63
Automatic
Air

Yes

' Al

75

0140 x 148
up to 30,000
13.6

6.4

HSK - F63
Automatic
Liquid

Yes
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— GRIND — -

{lioovar b { 0w P

Dimensions (mm) 101 x 90 LR 0121 x 106 0140 x 141 [=0:
Speed range (rpm) up to 60,000 up to 36,000 up to 10,000
Maximum performance (kW) 7.0 16.0 20.0
G R | N D Maximum torque (Nm) 1.0 2.7 21.5
Tool interface HSK - E25 HSK - F50 HSK - F63
Tool change Automatic Automatic Avutomatic
The Grind grinding spindle series was developed for eco- Cooling liquid liquid liquid
nomical and high-precision applications in tool and infernal Modifiable Yes Yes Yes

grinding. It ensures consistently high dimensional, shape, and

surface accuracy in series and single-piece production and
offers torques up to 25 Nm and speeds up to 100,000 rpm,
depending on the selected power variant.

An optional vibrafion sensor enables monitoring of bearing
conditions and supports process reliability and longer ser-
vice life. The thermally stable design ensures reproducible

grinding results, while flexible options and inferfaces guar- Spindle type

antee economical and application-oriented integration into

120 VAO3 L

Dimensions (mm) 0140 x 169 T D140 % 149

different machine concepts.
Speed range (rpm) up to 10,000 up to 10,000 up to 26,000
Maximum performance (kW) 16.0 20.0 30.0
Maximum torque (Nm) 22.2 21.5 17.7
Tool interface HSK - F50 2 x HSK - C32F HSK - C63
Tool change Automatic Manual Manual
Cooling Liquid Liquid Liquid
Modifiable Yes Yes Yes
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——DRESS —

DRESS

The Dress dressing spindle series was designed for eco-
nomical and reliable applications in grinding machine en-
vironments. It enables precise dressing of conventional and
high-hardness grinding wheels and ensures consistently

high profile and repeat accuracy in series production.

The robust mechanical design and precisely coordinated
bearing technology ensure smooth running, high concen-
tricity, and reliable continuous operation. The thermally
stable design supports consistent dressing results and

helps to ensure constant grinding processes.

Integrated  structure-borne sound sensors enable precise
contact and process monitoring. This reduces setup fimes,
optimizes tool life, and sustainably increases process reli-

ability.

With a clearly structured range of options and customiz-
able interfaces, the Dress series offers an economical,
low-maintenance, and powerful solution for modem grind-
ing applications where quality and efficiency are equally
important.

Spindle type il

Dimensions (mm) @ 42/C144x 44 - @33

Speed range (rpm) up to 40,000 up to 60,000 up to 40,000 up to 20,000 up to 16,000
Maximum performance (kW) 0.1 0.41 1.0 0.7 3.1

Maximum torque (Nm) 0.02 0.04 0.26 0.24 1.1

Tool interface @ 6 mm /M4 D7 mm /M4 @ 20 mm @20 % 10 mm @ 40 x 10 mm
Tool change Manual Manual Manual Manual Manual
Cooling Air Air Air Air Air/Liquid
Modifiable Yes Yes Yes Yes Yes

[=
W

Spindle type 72-82

=

Dimensions (mm) @72 180 x 80 mm @ 100 @120

Speed range (rpm) up to 7,000 up to 16,000 up to 7,000 up to 30,000
Maximum performance (kW) 1.5 2.6 4.6 30.0
Maximum torque (Nm) 1.3 1.8 7.5 9.2

Tool interface @& 40 x 10 mm @& 40 x 10 mm @& 40 x 10 mm &40 x 15 mm
Tool change Manual Manual Manual Manual
Cooling Air/Liquid Liquid Liquid Liquid
Modifiable Yes Yes Yes Yes
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— PC BOARD —

PC BOARD

The PC-Board spindle series was developed specifically
for machining printed circuit boards and combines com-
pact design with high precision. It is suitable for precise
drilling, milling, and sawing and ensures clean machining
even in high-density PCB layouts.

An integrated ESD function protects sensiive components
from electrostatic discharge, while optional sensor tech-
nology supports process monitoring and extends service
life. Flexible options for tool holders and interfaces enable
economical and reliable integration info different machine
concepts, so that all machining steps can be performed
with lasting precision and reproducibility.

L.

o L

ErTEEEE T OO O I C—

Dimensions (mm) @ 33 EIZFE 069 x 60 B 069 x93

Speed range (rpm) up to 80,000 up to 60,000 up to 75,000

Maximum performance (kW) 0.76 1.1 2.5

Maximum torque (Nm) 0.07 0.16 0.22

Tool interface Direct tool clamping Direct tool clamping Direct tool clamping

Tool change Automatic Automatic Avutomatic

Cooling Air Air Liquid

Modifiable Yes Yes Yes

onderpe s P

Dimensions (mm) 69 x 69 88 x 70 065 % 72,5
Speed range (rpm) up to 30,000 up to 15,000 up to 11,500
Maximum performance (kW) 1.0 2.8 4.0
Maximum torque (Nm) 0.26 1.3 2.16

Tool interface @16 mm 16 mm @22 mm
Tool change Manual Manual Manual
Cooling Air Air Air
Modifiable Yes Yes Yes
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e - A
Spindle type 1 Advanced _.-::-_ ik

Dimensions (mm) D 40
oot menge (] up to 80,000 up to 50,000 up to 60,000 up fo 60,000
M O |_ D Maximum performance (kW) 0.8 0.5 2.3 7.0
Maximum torque (Nm) 0.07 0.072 0.27 1.0
Tool interface ER8 D10 ER11 HSK - C25
The Mold auxiliary spindle series expands existing machines Tool change Manual Manual Manual Manual
with compact auxiliary spindles that enable significantly Cooling Air Air liquid liquid
higher speeds than the main spindle. It is ideal for precision Modifible Yes Yes Yes Yes
drilling, milling, or grinding and allows fine machining di-
rectly on the workpiece without the need for costly machine
tool modifications.
The system is designed as a plug-and-play solution: All con-
nections - power, cooling, and control - are integrated |
into bundled hose packages so that the spindle can be ' #
installed quickly, easily, and reliably. e o E i
With the Mold series, manufacturing processes can be ef- - Im i
ficiently expanded, dynamic machining steps can be per- Dimensions {mm) @105 T e
formed directly on the workpiece, and high speeds can be Speed range (rpm) up to 40,000 up to 30,000 up to 26,000
combined with modular flexibility - all in a userfriendly, Maximum performance (kW) 91 300 300
ready-fo-use sysfem. Maximum torque (Nim) 15 9.2 9.2
Tool interface HSK - E40 HSK - C40 HSK - E50
Tool change Automatic Manual Automatic
Cooling Liquid Liquid Liquid
Modifiable Yes Yes Yes
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SIMT COBOT FQUIP

—— COBOT——

The Cobot spindle series was developed specifically for The IMT-Equip complements the spindle systems and increases performance, flexibility, and reliability. This includes frequency converters,
simple applications involving the deburring of components. cooling units, supply lines, and tool change systems, as well as monitoring devices that support and optimize spindle operation.
It impresses with its compact design and ease of use, re-

. o . . Since all components come from a single source, they are optimally matched to each other. This simplifies installation, reduces interface
quiring only a power connection in combination with a

( ‘r dditional , y ded problems, increases process reliability, and ensures smooth, efficient processes - from the machine to the spindle system.
requency converter - no additional equipment is needed.

Despite its simple installation, the spindle ensures clean
and reproducible deburring of a wide variety of compo-

nent geometries. Flexible options for tool holders and inter-
faces enable costeffective integration info Cobot systems, PN IMT
allowing all deburring processes to be carried out reliably ‘v’

and efficiently. —EQUIP—

Dimensions (mm) 233

Speed range (rpm) up to 40,000
Maximum performance (kW) 0.55
Maximum torque (Nm) 0.08

Tool interface D10

Tool change Manual
Cooling Air
Modifiable Yes
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COMPETENT SERVICE

RELIABLY AT YOUR SIDE

You can also rely completely on our service in the event of failure, wear and tear, or in the
event of a return after a collision. We know that technical problems or damage can quickly
become a burden. That is why we are at your side with professional competence, experi-

ence, and personal commitment.

In the event of a failure, our qualified service staff will analyze the cause quickly and re-
liably. Our goal is to keep downtime to a minimum and offer you a suitable solution as

quickly as possible - transparently, efficiently, and comprehensively.

We provide honest and forward-looking advice on wear parts. We carefully check the
condition of your components and recommend economically sensible measures to ensure

that your systems remain efficient and safe in the long term.

In the event of a collision and a necessary return shipment, we accompany you through the
enfire process - from damage assessment and technical evaluation to repair or replace-
ment. We attach great importance to clear communication and speedy processing.

Our aim is fo support you not only technically, but also personally: competently, attentively,
and with a focus on solutions. Because your safisfaction and the reliable operational readi-
ness of your systems are our fop priority.

IMT-WORLDWIDE

As an innovative mechanical engineering company, we stand for the highest quality, precision, and reliable, cooperative partnerships - both

nationally and internationally. With the in-depth technical expertise and many years of experience of our global partners, we specifically take

info account the country-specific requirements of our customers and develop customized, economically efficient solutions.

We provide structured and comprehensive support for your projects - from conception, design, and manufacturing to commissioning and

beyond. We attach great importance to transparency, adherence to deadlines, and close, trusting coordination.

Thanks to our international representatives and partners, we have a global presence and can guarantee you personal attention and fast,

qualified support. This allows us to combine global expertise with immediate proximity to your requirements.

Deutschland
IMT GmbH

Stolzenmorgen 27

D-35394 GieBen

Phone: 0049 (0) 641 961034-0
Fax: 0049 (0) 641 961034-50

e-mail: info@imt.de

Turkei

FORM TEKNIK

Hirdavat Sanayi ve Ticaret Limited
Sirketi

Tersane Cd. Fituhat Sk

Colakoglu Ishani No 21,/2

TR - 34420 Karaksy - Istanbul
Phone: 0090 (0) 212 2973397
Fax: 0090 (0) 212 2566215

e-mail: info@form-teknik.com

Amerika

Alex Griebel

11 Robinson Court

USA 29611 Greenville, SC
Phone: 001-864 9232656

e-mail: info@imtamerica.com

Tschechien

SEMACO

tools and software, s.r.o.

B. Némcové 787

CZ-79001 Jesenik

Phone: 0042 (0) 5844585-20
Fax: 0042 (0) 5844585-39

e-mail: obchod@semaco.cz

China

Shanghai JongYuan Ind.
Development Co., Ltd.
Songjiang Western Economic
Development Zone

Room 202, Building 2,

No. 333 Wensong Road
CN-201616 Shanghai

Phone: 0086 (0) 21 37786679
Mobile: 0086 18602185648

e-mail: info@jongyuan.com

Finnland

Oy Interfii Ltd
Véhaheikkilantie 56 B
FI-20810 Turku

Phone: 00358 (0)20147-4500

e-mail: info@p-aro.com

Japan

Fukuda Corporation

11-2, Akashi-cho, Chuo-ku
JP-104-0044 Tokyo

Phone: 0081 (0)3-5565-6820
Fax: 0081 (0)3-5565-6819

e-mail: purchasing@fukudaco.co.jp

Taiwan

CHIAREY ENTERPRISE Co. Lid.
No.28-1 LANE 395 SEC,

1 L-MING RD

TW- 40817 Taichung - Taiwan
Phone: 00886 (0)4-2479 1737
Fax: 00886 (0)4-2479 1315

e-mail: chiarey@ms?.hinet.net

Korea

YOO SUNG Trading Co.

# 3024, Yongsan-i, Paldeok-myeon
KR- 56020 Sunchang-gun, Jeonbuk
Phone: 0082 (0)63-653 3226
Fax: 0082 (0)63-653 3228

e-mail: jongheeyoo@yoosung.co

Benelux

Special Tools Benelux
Gaasterland 30

NL1948 RG Beverwijk
Phone: 0031 (0)235380850
Fax: 0031 (0)235382404

e-mail: info@specialtoolsbenelux.nl
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1905 ML A RZINER, [HEIERBIE
BAMYANRNSIHNMKIE®TESZZE, WX
RERINNBEE T —MIEFHRNSE, X
T K, FREEMENEHR, —AZENDE
WEBEN—FRIGEMPYFRREEL, &
TAECARBTEIN, FoktiRIIER,

220164, |H BERL3000F KN EREHE
MAETE, AFBl T =" A AERRHRNL
EE-IRANZEEAEER P X—HRAEE LK
bk, N TIHEAEIBROFBR, 8FETS
KR2500 M E5, ZMmEEDD LMINILE, H
HmpnmE., PIEEMAIFISENNORIE, B
EH—THNRE, Z UERTARTIRR,

RAtE, 20164, QSIS 7RIEMERRE, 2
E—EEFTL] - BBEESH (Glessen) H#TE
HEMIU, RSP RFEERLITE, XED
AN U EECIERENETFM, FHi
— ISP AU K EEEA,
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RS

H2019F DK, IMTIEA—RIC M AN KRIEE
WV, —EEEMSSE - XM RRSHETS
TEGS5KRFK, BIBAEHIG, —HREER
EEZFNER, WSBREMA—TIAMHLH
TN, X IE#E DR R, IMT
WE T H—FIBRNPIRFERRIVIERRMG,
EHE KR, MRS RENE —ZKeIF
BUMENSEMNREEWNEKEMR T RIE
NG,

HHRAOET X IAANEMIREASE R
ROREANNR, MEMREMES 7 BB %
. @, HABMEEA LI 7 & X E AT
A B B R EIME,

JELETER - 12774 (Tobias Erb) IEEIMAA
SEBHANNE A, 53T -&R/RH
(Martin Erb) HEZBi& 7 IMTHIE S & B,

KIS MENEEIER T 8%, A8
TEERNFREWRIRBEE, X—MRINEIX
BARZHUNRA T HEPFZABNATET]
2,

AR T AR . AR S IMTAYIAE RS
MW =E T BERZN, WAANT
EIMREIFEE T N ASRER. BEIASEM B!
o

AT EAIR N . B MORE MR E ARY 45
B, EFREEETT, AEMUAER. W
S, RNEBEAF/S00TMTHE —XEARE
IMTBUIN & B A K &= P X B & M 14 BR (S AVAR

M\ o
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751
ERN—ZRAINAIRIRER W, FADTARTTENNY
BRSNS, BEE2HEMRKENPHE
. HMNBEMEERGERS LRAOE,
RNETFFIRIFT. i, TR LA 10E
&, HmXEIRIELN, B TARER
MEBEFMEE, 86— 18T BBAKAN

5, FTAIR A ST AN 8 48 BR SRORAZ I AL T
X—IEZR9E M,

FIRY, Pl i E RN P B 1 K USRI A 113
. BYRFSENNARE, RS

MEMZBRE, PHEAMENERMEER,
BRE. BEMARARS . MACHRHRFUARTT
R, EFNHEENZBES, ERIEBHE
BN A K,

Fo M FL B 1118 R 47 B9 B BAZ AL I A9 < 52 A
=. RATEE. BrEEIFAED
AR, R TEAIABEROTWINR, I
1MERNIRATEFREFREAT - SRFEETE,
HIRNEIRZEE, FNEFEAMNLERER
2, ARZVSAUFELES, BIXMAHI,

I RKFENR=

HAMRR T EWHIRZE—BEREEMN, Bl
P AR ST AR,

AN, FATREY EARIIEH. HXRENE
AROERR TG R, TN EREREEARNDE .
B PI RN ARBR D E., H MY
R BEHR T BN RONE: EONE
0. BEsfity et UL IS E 2 RR

ER

HNMELRFEMEESHXAR, RST
FRHH, AXDBREMEXAEFK. B
iR (NN TR RPN S 77 3 g wil k| K P E-bU)
XA, BAPKRIFISEN . EfrtihBEs5hh
EEFPRES, 1IErHERE R,
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SIMT

— CLASSIC —

CLASSIC

ClassicR RN KXRELWHBENHINS
EBREA, HEIEWERSIA30kw, HERAIK
100,000rpm, ZB&E 7 MBEEBEMIN LR SMES
WREDE) (HSC) pLe9r Sz A, BiRI%
THEHEEEBBMEN RN T Z2EXK, mittn
A AES AN R T = AKNEOENRRT
M,

STEHMNREH R BREIJENDMALS. 2
RIEATNAR PIEMERES, [EHEEBRIEFA
FRAMMTER. M TZ228HZ R
R AERBCA TME RS AR S 2. B, -
Classic2# RIS IR1ERE . RIRM RIEEAHE
BONEFTRIZES, ME— 125N E BN
BIKRE,

EHTS .

R=F (mm) ?16 0 69 x 69
RSB (rpm) &K 60,000 &K 80,000 5K 60,000 & 40,000
BAIIER (kW) 0.15 0.96 2.2 43
SAHIE (Nm) 0.02 0.07 0.3 0.72
JJREO ER8 BERDARE BERDARE HSK - E25
#wIFHH eS| Bzh Bxf Bxf
REFH EERH =RRE =EHRE RIRREN
AIEH = = = =
[=i e E] OEF0)
R~ (mm) 0 131 x 140 EEREFE 040 141 =5
B (rpm) &K 40,000 &K 60,000 &K 36,000 &K 30,000
SARINER (kW) 4.3 7.0 15.0 30.0
=AHE (Nm) 0.72 1.0 2.7 9.2
pal=t::im HSK - E25 HSK - E25 HSK - F50 HSK - F63
#IFHH Baf Bxf Bz B5f
REAFH RN RN RN RN
AIEH = = = =
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JIMT

—ECO ——

FCO

ECORINEINEEMANNBMIT R, FEIXLERN
A, PIEM%. MEEMAFIEEXE, 1ZATR
Mo RINENSHER, FBEETRE. KT,
BRANEM RSN TES,

AN AR BN T R 7 E S Tl sdTHAY
RE. FREITMINIERN—0E. B, &
WRUER LA S =tk 7 Vs EMM SN I el 5
M — BB ST RN T IR NNEALE,

SmT SRS EZNEWN, ECORTIAHIA
BT HIT R TER., SMOMARS. 15
AR RS AT PIE N RO (I{EF EME A S
fitt, BREBER F A ARENERTE, EREL
RETNAS . EREM A EK 2 BN R ETE,

Ait, MR mREFEZNIHE W IR
B, ECORFVIRM 7 —MPrge. sBAH A m
SN SEN

.E
EHRS

R~ (mm) @ 33 0 62 x 62

HREE (rpm) &A 80,000 &K 60,000 &K 40,000 &K 40,000

BAINR (kW) 0.96 2.6 43 43

BAHE (Nm) 0.1 0.24 0.72 0.72

JJREO BRDARE BERDARE ER16 BERDARE

#wIFHH Bzh Bzh Faf) Bxf

REFH =RRH =RRE RIRREN RIRREN

B ZE = = = =
;{"D ﬂé gl/

Rt (mm)
HEHTE (
BRAINE (
RAHE (Nm)
JEEO
®IHR
REAR
PIEH

m)

P
KW)

@ 80

K 40,000
5.8

0.7

HSK - E25
Bz
TRIKRHD

=
=

@100

®A 40,000
12.0

24

HSK - E32
Bz
RN

=
=

0137 x 135
&K 24,000
15.0
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SIMT

—— ROBOT——

ROBOT

Robot#l#3 A £ AT T N EMEINEZ AN B
e, BEERITESHERSES., 1225 H
AR SR 26N HEFI531A80,000rpm Ay E:
R, BREFHMIMIAE®ERDE (HSC) ITZ, B
REBRE . [RMEDERE RN B,

X BRI LTIRE, BAVRBEESENLEIN
FRRIRA, MY TERTTNLZ, MEMRE
RBGRIRZL A RIS E ML — R E,
BV SR AR RS IR S F T A2 i IR AR
G, WTERITH, EHAIEEEBINGELUD
LEF=AERFHE,

MRS DmEONR A NN RIERE,
REME DA APREERFT XA, BINHEF
BE. TZrRENEEN=EFHE,

e s S
R~F (mm) 0 69 x 69 © 69 x69 0 80 x 80
HERBE (rom) &K 60,000 &K 80,000 A 40,000 &K 60,000
BRAIE (kW) 1.1 25 7.0 6.5
RAE (Nm) 0.16 0.22 1.0 0.7
JE#EO HiETJAERE BEEDARE 2 x ER16 HSK — E25
®IAH Bz =F) Fh )|
REFH FHRH TRRZEN RLNEFA TRRRH
Al = = = =

A3 :_ :
- [=] ]

0 100 x 110
&K 32,000
16.0

2.7

2 x HSK - C40
Fap

IR

=
=

L)
R~ (mm) 0 104 x 115 ~ 0100 x 100 wEEN 140 < 153 :
HEREE (rpm) &K 36,000 £A 7,000 BA 24,000
BAINE (kW) 10.8 46 15.0
=AHE (Nm) 1.9 7.5 6.4
JEED HSK — E40 HSK — C40 HSK — F63
B B Fp B3
REAFH RARREN RARREN =EHREN
B ZE = = =

0 140 x 148
BA 30,000
136

6.4

HSK - F63
Bz
TRRRH]

=
E
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TIMT

—— GRIND —

GRIND

GrindEZHI EH AN TN FENSHEENTE (
NR) B, REEMmMTR. RitEMEaET1EE
SHHE, SEHERERY. WRSXRERER
LIRS IOE, RIBPAEINRES, ZRIIA
I’MERS 25 Nm fOHZEM K &S 100,000rpmAY
R,

PLRRIRENE REZS Al SN AR, PISZis T2
Pl R(ER T, ERREIRITHIR 1 Al
BEEMNEHIER, MmRIEIEEH IO MR
UE T BERTT. MBI B KHEME S LR TS

=0,

!‘

&

s

R~ (mm) 0 101 x 90 O 121 x 106
FR5EE (rpm) K 60,000 ®A 36,000
BRARINE (kW) 7.0 16.0
BRAHIE (Nm) 1.0 2.7
PALSEEdm HSK - E25 HSK - F50
L AVAVSE=" =k Bah
REH TRIRRHD TARRH]

A EH = =

0 140 x 141
K 10,000
20.0

215

HSK - F63
810
TRIRRH]

=
=

34 [120 Do 01
R~F (mm) 0 140 x 169 TS D140 x 149
H#HEE (rpm) A 10,000 &A 10,000
SAINE (KW) 16.0 20.0
=AHE (Nm) 22.2 21.5
JE#EO HSK - F50 2 x HSK - C32F
BIAH Bz Ff
REIA TRARZ A TRARZH
Bl EH 2 2

140 FMO1 2

®120

K 26,000
30.0

17.7

HSK - C63
Fp
TRIRRHD

=
=
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<IMT =N

——DRESS —

_—_ s —— -
FiyRe ,' L ke By
R~ (mm) @42/ 044x 44 =: Ry tper LA
D R E S S HIRSEE (rpm) 8K 40,000 5K 60,000 =K 40,000 X 20,000 =X 16,000
BARINE (KW) 01 0.41 1.0 0.7 3.1
BAHE (Nm) 0.02 0.04 0.26 0.24 11
0 |§/\ PR i | jlj}__}__f iﬁl:FlE/jix\Sz JJE#ZEO @ 6 mm /M4 @ 7 mm/ M4 @ 20 mm @ 20 x 10 mm @ 40 x 10 mm
/) IQ N N A N SE N [ . _ _ _ _ ~
Dressi)3ef2 Ej_tjﬂfijf il AR Al SV 5 = 5 i =
FNAMET, ERBEREECLNNISEE BHBR SR SR e FERH S SR H
N, HiREEETPRRIFEE I - - - - - -
_ = EJ/?E%U E E = E E
Hj%u EE*% E o

12 B AR T AR B O H A AR R 1
1z17. BEOEN A EIESIET, RRENIR
WEHERENBEER, ABHTHEREBLS
ROITEL,

RN R RS BB IR RIS IR AV BTN T A2
miE. NMZAERELETE. BT isa

- __ : ._ . .kl‘ l.'
ST T A, Tome 7282 s S Gt 12010 FiE

Dress 751 A 4540 B0 8258 IR B E 49 T Fom o _soxenmn o0
BiEO, NEEMNXREREEHIAEY R E RS (rpm) &A 7,000 =K 16,000 &=&A 7,000 A 30,000
IR T —HhE, 44 AR B I AR SR AR R ) b 2 * 200
= RAHE (Nm) 1.3 1.8 7.5 9.2
JJE#ENO @ 40 x 10 mm @ 40 x 10 mm @ 40 x 10 mm @ 40 x 15 mm
A YAYSE: Fh Fh Fh F
REAR TR RERED TRIFREN TRIFREN TRIFREN
FIE s = = =




SIMT

— PC BOARD —

PC BOARD

PCBREEIREMAS LT AMIERRMA L, &
ZRRITSSHEET K, BERTSHEEN
L. BEEIMTEY), BMEESEBEPCBITaHmE
FrbBER R /EBR T IRAYIN L,

S R BIESDINBE Pl RIP VR MY o R 253 BB I

2, A ECAO R RS AR NS 351 A2 i 125
ERERF. ENJRRGMIREROIRE
{EH B985 ] Seth & AU B A E R IT R,
MIEPTE I LA BB RS HARNBENSE
—E%E,

L.

o[
WS o
E -

R~ (mm) @33 0 69 x 60

H#HEE (rpm) A 80,000 &K 60,000 &A 75,000
SAINE (KW) 0.76 1.1 25

RAHE (Nm) 0.07 0.16 0.22
JE#EO HiEFJJAERE HiIEDA®RE BiETJAXE
BIAH Bz Bz B
REIAR FFRH =ERH) TRARSHAD
AIE = = =

L

RF (mm) 0 69 x 69 088 x 70 0 65 x 72,5
HREE (rpm) &K 30,000 &K 15,000 &K 11,500
BARINE (kW) 1.0 2.8 4.0

= AHE (Nm) 0.26 1.3 2.16
JDE#EO @16 mm @16 mm @22 mm
WA Fap F&) Fap
REAB TR =ERE TRRH
AIEH = = =
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£

I (mm) @ 40 @ 40
BIRSEE (rpm) &K 80,000 &K 50,000 &K 60,000 &K 60,000
M O |_ D BARINE (kW) 0.8 0.5 2.3 7.0
BAHIE (Nm) 0.07 0.072 0.27 1.0
J1E#ZO ER8 D10 ERM HSK - C25
Mold%i B 5 (E I ER2:) RV B T ALK Y RpaE Fiih Fii i i
AOIHEE, XLCERB)EHBE R LULERAREHS B SRR T4 RARSH SRASH
SZMNRE., EIEBEEREHI. TtElSE BT g g L !
B, HAOFEEAELAHE#HTEANL, £TEX
[RENREITSSS0E,
ARG HRERIRNBA S X FEEE —
IR, REANFIRS] — %BEBZT}I%E%R B,
FE BT DURER . B H el i
EBIMoldR T, TZ R UEaRtinE, B
BEEILADNTEISINIEE, HEsRSEHR | )
HRBIAES — FIE R — NP KT EHTS Ry
BNFFENARI R Z LI, R {mm) 105 '
EIRSEE (rpm) &K 40,000 &K 30,000 &KX 26,000
BARINE (kw) 9.1 30.0 30.0
s AHE (Nm) 1.5 9.2 9.2
JJE#EO HSK - E40 HSK - C40 HSK - E50
S YA)oEn k) F =E)
O IVaE: RIAARD RS RIAARD
B 2 2 2
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SIMT

—— COBOT=—=

COBOT

CobotEH R I T NP R Eb = FERI A9 E £ N H
mitR. E2ENRITHZAMES ABRERZ,
RABEXRRNEMEE, THEIIMNRE. RER
B8, BizEHEERERY SRR LE IR
T/ ER IR E P EE A ERIE,

RENDBRARFN ) ARORZFEEEBZTS
T EIMEN I ARG, MMEMBEE
RIA2EBRER] Fe H B RUMIT,

RF (mm) @ 33
HRTE (rom) &K 40,000
RAINE (kW) 0.55
RAHE (Nm) 0.08
JEEN D10
WO/ ESH)
REAR THRH
PIEH =

FQUIP

IMT-Equip#h78 7 EHIAREE, 27T 7Mee. REMA AR, BEETME. R8T, HESKENRIDARS, Uk
S E T TR IEIRE .,

BT PrBEAMIRER—MHNE, Rl ZEsEd 7 &ELE, XEft 7 2xdE, b 7EAER, #8712
pIEE, HRR T MIUBARZRE EHAFE RZIN S5

<IMT

—EQUIP—
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2\l AR 55 -

o 5 4

FIRERENE. BRIMERFERRNER T, B UT2ERFA]
RUARSS . FRADRA, BRI =R g I8, ERELE, Fl1EE
TUWAIRARBED . FENZRM T AREE, BRI ERIN—T,

HRFREWEN, BAIZRFZRORS ARG IRE ] DT ERE
HNNENER TR ENNE, FRRABEESENBRRLZE—B
B, SREZH,

AT SRS B R A RIRMENEN. Bl FAuE IR
., AEGEFTEENTER, MHRENAFZRRGSINZZ,
EREMEAFTERRENBER T, HMNEZEREHE-MRIIFEFRAT
HEI4EBEE R, TS EEMBMRAEMIRRIVLIE,

AN B BERAR EANGRMSS, EEETARE: NEW, %
NSE, TETBARDLE. ANBNHENRARNIEETAESERNNE
25,

MTE 2 tH 57

RN —REBOFTHEENIMIELS, O TREES®mR. SHBEMNAIENGFNFRR —
i,

NEZERR £, RERNERSFNHFRERORAET KNS FNE]

REERRY. 2575
BATA BRI E 1R

ay=n

WHIBRR T =,
ok

IEHHAR 2 & (SERIIDE.
ROGFEANNERARM SR, EFMNWSBHEIK, BIERANCIREET ANEULRIR, RO, XERAE

EIRFWINRARII 557

Deutschland
IMT GmbH

Stolzenmorgen 27

D-35394 Giefen

EB1&: 0049 (0) 641 961034-0
fEE: 0049 (0) 641 961034-50
HEFE: info@imt.de

Turkei

FORM TEKNIK

Hirdavat Sanayi ve Ticaret Limited
Sirketi

Tersane Cd. Fituhat Sk

Colakoglu Ishani No 21,/2

TR - 34420 Karaksy - Istanbul
FETE: 0090 (0) 212 2973397
f£E: 0090 (0) 212 2566215
HB#E: info@form-teknik.com

Eime i

Amerika

Alex Griebel

11 Robinson Court

USA 29611 Greenville, SC
EE1E: 001-864 9232656

BBFE: info@imtamerica.com

Tschechien

SEMACO

tools and software, s.r.o.

B. Némcové 787

CZ-79001 Jesenik

EB1&: 0042 (0) 5844585-20
f£H: 0042 (0) 5844585-39
HB%E: obchod@semaco.cz

ROTE K,

_--......................................................________{I

China

Shanghai JongYuan Ind.
Development Co., Ltd.
Songjiang Western Economic
Development Zone

Room 202, Building 2,

No. 333 Wensong Road
CN-201616 Shanghai

FB1E: 0086 (0] 21 37786679

FHSH: 0086 18602185648

HBAS: info@jongyuan.com

Finnland

Oy Interfii Ltd
Vahaheikkilantie 56 B
FI-20810 Turku

FB1%: 00358 (0)20147-4500
HBF8E: info@p-aro.com

BB BE P P EE R

S N

WA EN I -MEZS . wat. fEEIELMEERS. Tl EET

Japan

Fukuda Corporation

11-2, Akashi-cho, Chuo-ku
JP-104-0044 Tokyo

FB1E: 0081 (0)3-5565-6820
f£E: 0081 (0)3-5565:6819

HEFE: purchasing@fukudaco.co.jp

Taiwan

CHIAREY ENTERPRISE Co. Ltd.

No.28-1 LANE 395 SEC,

1 L-MING RD

TW- 40817 Taichung - Taiwan

FB14: 00886 (0)4-2479 1737
E5.: 00886 (0)4-2479 1315
MB#E: chiarey@msS hinet.net

- ARREE
SEBR, A

BRE. BT

Korea

YOO SUNG Trading Co.

# 3024, Yongsan-i, Paldeok-myeon
KR- 56020 Sunchang-gun, Jeonbuk
EB1&: 0082 (0)63-653 3226
f£H: 0082 (0)63-653 3228
MB%E: jongheeyoo@yoosung.co

Benelux

Special Tools Benelux
Gaasterland 30

NL1948 RG Beverwijk
FB1&: 0031 (0)235380850
f£E: 0031 (0)235382404

MB#E: info@specialioolsbenelux.nl
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